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/i\. Warnung! vor Gefahr, die zum Tode oder zu schweren
Verletzungen fuihren kann.

fihren kann.

‘Tx Vorsicht! vor gefahrlicher Situation, die zu Sachschaden

;ﬁ. Explosionsgefahr! Warnung vor Gefahr, die zum Tode
oder zu schweren Verletzungen flihren kann.

ji] Hinweis! Nutzliche Tipps und Empfehlungen.

2. Technische Daten

Empfohlener Pistoleneingangsdruck

RP |2,0 bar - 2,2 bar
HVLP 2,0 bar
Compliant > 2,0 bar (Duseninnendruck > 0,7

bar)

Compliant Gesetzgebung
Lombardei/ltalien

< 2,5 bar (Diseninnendruck < 1,0
bar)

Empfohlener Spritzabstand

RP

|17cm-21 cm

HVLP

10cm-15cm

HVLP Lombardei/ltalien

10cm-15cm

[A | DE] Betriebsanleitung | deutsch .
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10,0 bar
300 NI/min
HVLP 430 NI/min

50 °C

[Gewicht [Version |  Standard |
ohne Becher 4409

mit RPS-Becher 0,6 | 4919

mit Mehrwegbecher 0,6 | 6129

mit Alu-Mehrwegbecher 1,0 | 636 g

mit RPS-Becher 0,6 | und digita- |531 g (mit adam 2)

ler Druckmessung

1/4“ (Auflengewinde)

600 ml

3. Lieferumfang
* Lackierpistole mit Diisensatz und Alternative Ausfiihrungen mit:

FlieRbecher * FlieRbecher aus Aluminium oder
« Betriebsanleitung Kunststoff mit unterschiedlichen
* Werkzeugsatz Fullvolumen

* CCS-Clips
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4. Aufbau der Lackierpistole [1]

[1-1] Lackierpistolengriff [1-11] Schraube Materialmengen-

[1-2] Abzugsbiigel regulierung

[1-3] Disensatz mit Luftdlse, [1-12] Kontermutter Materialmen-
Farbdlse (nicht sichtbar), genregulierung

Farbnadel (nicht sichtbar) [1-13] Luftmikrometer
[1-4] Lackierpistolen-Anschluss  [1-14] Arretierschraube des Luftmi-

mit QCC krometers
[1-5] FlieBbecher-Anschluss mit  [1-15] Luftkolben (nicht sichtbar)
QCC [1-16] Druckluftanschluss

[1-6] Lacksieb (nicht sichtbar) [1-17] ColorCode-System (CCS)
[1-7] FlieBbecher

[1-8] FlieBbecher-Deckel

[1-9] Tropfsperre

[1-10] Rund-/Breitstrahlregulierung

5. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Lackierpistole ist bestimmungsgeman vorgesehen zum Auftragen von
Farben und Lacken sowie anderer geeigneter, fliefahiger Medien (Spritz-

medien) mittels Druckluft auf hierfiir geeignete Objekte.

6. Sicherheitshinweise
6.1.Allgemeine Sicherheitshinweise

& ;T'\\ Warnung! Vorsicht!

» Lesen Sie vor Gebrauch der Lackierpistole alle Sicherheitshinweise
und die Bedienungsanleitung aufmerksam und vollstéandig durch. Die
Sicherheitshinweise und vorgegebenen Schritte sind einzuhalten.

» Bewahren Sie alle beiliegenden Dokumente auf und geben Sie die
Lackierpistole nur zusammen mit diesen Dokumenten weiter.

DE
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6.2. Lackierpistolen-spezifische Sicherheitshinweise

& /. |warnung! Vorsicht!

« Die ortlichen Sicherheits-, Unfallverhiitungs-, Arbeitsschutz- und Um-
weltschutzvorschriften einhalten!

» Lackierpistole niemals auf Lebewesen richten!

» Verwendung, Reinigung und Wartung nur durch Fachkraft!

» Personen, deren Reaktionsfahigkeit durch Drogen, Alkohol, Medika-
mente oder auf andere Weise herabgesetzt ist, ist der Umgang mit
der Lackierpistole untersagt!

 Lackierpistole niemals bei Beschadigung oder fehlenden Teilen in Be-
trieb nehmen! Insbesondere nur bei fest eingebauter Arretierschrau-
be [1-14] verwenden!

 Lackierpistole vor jedem Gebrauch Uberpriifen und ggf. instand setzen!

» Lackierpistole bei Beschadigung sofort aul3er Betrieb nehmen, vom
Druckluftnetz trennen!

« Lackierpistole niemals eigenmachtig umbauen oder technisch verandern!

» AusschlieRlich SATA Original-Ersatzteile bzw. -Zubehor verwenden!

» AusschlieBlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Niemals saure-, laugen- oder benzinhaltige Spritzmedien verarbeiten!

 Lackierpistole niemals im Bereich von Ziindquellen, wie offenes Feu-

er, brennende Zigaretten oder nicht explosionsgeschiitzte elektrische

Einrichtungen verwenden!

AusschlieBlich die zum Arbeitsfortschritt notwendige Menge an

Lésemittel, Farbe, Lack oder anderer gefahrlicher Spritzmedien in die

Arbeitsumgebung der Lackierpistole bringen! Diese nach Arbeitsende

in bestimmungsgemale Lagerraume bringen!

6.3. Personliche Schutzausriistung

& Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole sowie bei Reinigung und Wartung
immer zugelassenen Atem- und Augenschutz sowie geeignete
Schutzhandschuhe und Arbeitskleidung und -schuhe tragen!
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& Warnung!

» Bei Verwendung der Lackierpistole kann ein Schalldruckpegel von 85
dB(A) Uberschritten werden. Geeigneten Gehorschutz tragen!

Bei Verwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen auf Kérper-
teile des Bedieners Ubertragen. Die RiickstoRRkréafte sind gering.

6.4. Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen
Die Lackierpistole ist zur Verwendung / Aufbewahrung in explosionsge-
fahrdeten Bereichen der Ex-Zone 1 und 2 zugelassen. Die Produktkenn-
zeichnung ist zu beachten.

& & Warnung! Explosionsgefahr!

* Folgende Verwendungen und Handlungen fiihren zum Ver-
lust des Explosionsschutzes und sind daher verboten:

» Lackierpistole in explosionsgefahrdete Bereiche der Ex-Zone 0 bringen!
» Verwendung von Lése- und Reinigungsmitteln, die auf halogenisierten
Kohlenwasserstoffen basieren! Die dabei auftretenden chemischen

Reaktionen kdnnen explosionsartig erfolgen!

7. Inbetriebnahme

& & Warnung! Explosionsgefahr!

* Nur I6semittelbestandige, antistatische, unbeschadigte, technisch ein-
wandfreie Druckluftschlduche mit Dauerdruckfestigkeit von mindes-
tens 10 bar verwenden, z. B. Art. Nr. 53090!

EE] Hinweis!

Fir folgende Voraussetzungen sorgen:

* Druckluftanschluss 1/4" (AuBengewinde) oder passender SATA-
Anschlussnippel.

* Minimalen Druckluftvolumenstrom (Luftverbrauch) und Druck (emp-
fohlener Pistoleneingangsdruck) gemaf Kapitel 2 sicherstellen.

« Saubere Druckluft, z. B. durch SATA filter 484, Art. Nr. 92320
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1] Hinweis!

Druckluftschlauch mit mindestens 9 mm Innendurchmesser (siehe
Warnhinweis), z. B. Art. Nr. 53090.

3.
4.
5

6.
7.

. Alle Schrauben [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] und [2-5] auf festen Sitz priifen.

Farbduse [2-1] gemal [7-4] handfest (14 Nm) anziehen. Arretierschrau-
be [2-5] gemal [10-1] auf festen Sitz kontrollieren ggf.festziehen.
Farbkanal mit geeigneter Reinigungsflissigkeit durchspilen [2-6],
Kapitel 8 beachten.

Luftdise ausrichten: Vertikalstrahl [2-7], Horizontalstrahl [2-8].
Lacksieb [2-9] und FlieBbecher [2-10] montieren.

FlieRbecher befillen (maximal 20 mm unterhalb Oberkante), mit De-
ckel [2-11] verschlieRen und Tropfsperre [2-12] einsetzen.
Anschlussnippel [2-13] an Luftanschluss anschrauben.
Druckluftschlauch [2-14] anschlief3en.

7.1.Pistoleneingangsdruck einstellen

(1] Hinweis!

Abzugsbuigel voll abziehen und Pistoleneingangsdruck (siehe Kapitel
2) gemal einem der folgenden Abschnitte ([3-1], [3-2], [3-3] bis [3-
4]) einstellen, Abzugsbugel wieder loslassen.

Bei [3-2], [3-3] und [3-4] muss der Luftmikrometer [1-13] voll geoff-
net sein/senkrecht stehen.

Wird der erforderliche Pistoleneingangsdruck nicht erreicht, ist am
Druckluftnetz der Druck zu erhéhen; zu hoher Druck fuhrt zu hohen
Abzugskraften.

[3-1] SATA adam 2 (Zubehor / Exakte Methode).

[3-2] Separates Manometer mit Regeleinrichtung (Zubehor).
[3-3] Separates Manometer ohne Regeleinrichtung (Zubehdr).
[3-4] Druckmessung am Druckluftnetz (Ungenaueste Methode):

Faustregel: Druck pro 10 m Druckluftschlauch (Innendurchmesser
9 mm) am Druckminderer um 0,6 bar héher als der empfohlene
Pistoleneingangsdruck einstellen.
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7.2.Materialdurchsatz einstellen [4-1], [4-2], [4-3] und
[4-4] - Materialmengenregulierung voll gedffnet

(1] Hinweis!

Bei voll gedffneter Materialmengenregulierung ist der Verschlei3 an
Farbdise und Farbnadel am geringsten. Diisengréf3e in Abhangigkeit
vom Spritzmedium und Arbeitsgeschwindigkeit wahlen.

7.3.Spritzstrahl einstellen
* Breitstrahl einstellen (Werkseinstellung) [5-1].
* Rundstrahl einstellen [5-2].

7.4.Lackieren
Zum Lackieren den Abzugsbiigel voll abziehen [6-1]. Lackierpistole ge-
mal [6-2] fihren. Spritzabstand gemaf Kapitel 2 einhalten.

8. Reinigen der Lackierpistole

& /. |warnung! Vorsicht!

» Verletzungsgefahr durch unerwarteten Druckluftaustritt und/ oder
Austritt des Spritzmediums!

 Lackierpistole und FlieBbecher vollstandig entleeren, Spritzmedium
sachgerecht entsorgen!

» Teile auBerst vorsichtig demontieren und montieren! Ausschlief3lich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

* Keine Sauren, Laugen, Basen, Abbeizer, ungeeignete Rege-

* Lackierpistole nicht in Reinigungsfliissigkeit tauchen!* Niemals darf
Reinigungsfliissigkeit in die Luftkanidle gelangen!

* Bohrungen nur mit SATA-Reinigungsblirsten oder SATA-Diisenreini-
gungsnadeln reinigen. Verwendung anderer Werkzeuge kann zu Be-
schadigungen und Beeintrachtigung des Spritzstrahls fiihren. Empfoh-
lenes Zubehor: Reinigungsset Art. Nr. 64030.

» AusschlieRlich von SATA empfohlene Waschmaschinen verwenden!
Betriebsanleitung beachten!

» Vor allen Reinigungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

* Neutrale Reinigungsflissigkeit (pH-Wert 6 bis 8) verwenden!*

nerate oder andere aggressive Reinigungsmittel verwenden!*

DE
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& /. |warnung! Vorsicht!

« Luftkanal wahrend des gesamten Waschvorgangs mit sauberer Druck-
luft beaufschlagen!

» Dusenkopf muss nach unten zeigen!

* Lackierpistole nur fiir die Dauer des Waschvorgangs in der
Waschmaschine belassen!*

* Niemals Ultraschallreinigungssysteme verwenden - Beschadi-
gungen von Diisen und Oberflachen!

+ Nach dem Reinigen Lackierpistole und Farbkanal, Luftdiise inkl.
Gewinde und FlieBbecher mit sauberer Druckluft trocken blasen!*

* ansonsten Korrosionsgefahr

[:E] Hinweis!

» Nach Reinigung des Diisensatzes Spritzbild kontrollieren!
* Weitere Tipps zur Reinigung: www.sata.com/TV.

9. Wartung

& /T, |Warnung! Vorsicht!

» Vor allen Wartungsarbeiten Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

* Teile aulerst vorsichtig demontieren und montieren! AusschlieBlich
mitgeliefertes Spezialwerkzeug verwenden!

9.1. Dusensatz ersetzen [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5] und [7-6]
Jeder SATA Disensatz besteht aus ,Farbnadel“ [7-1], ,Luftdise* [7-2]
und ,Farbdise* [7-3] und ist auf ein perfektes Spritzbild handjustiert.
Farbnadel [7-1] im Bereich der Nadeldichtung (ca. 3 cm vor der Nadel-
hiilse, Farbnadelfeder) und Gewinde der Materialmengenregulierschrau-
be einfetten [1-11]. Daher Dusensatz stets komplett ersetzen. Nach
dem Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.
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9.2. Luftverteilerring ersetzen schritte: [7-1], [7-2], [7-3],
[8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

N, Vorsicht!

* Luftverteilerring ausschlieRlich mit SATA-Auszugwerkzeug entfernen.

» Keine Gewalt anwenden, um Beschadigung der Dichtflachen auszu-
schlieRen.

(1] Hinweis!

Nach Demontage Dichtflachen in der Lackierpistole prifen [8-2], ggf.
reinigen. Bei Beschadigung wenden Sie sich bitte an lhren SATA Hand-
ler. Neuen Luftverteilerring anhand der Markierung [8-3] positionieren,
(Zapfen in Bohrung) und gleichmaRig einpressen. Nach dem Einbau,
Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

9.3. Farbnadeldichtung ersetzen Schritte: [9-1], [9-2] und [9-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn an der selbstnachstellenden Farb-
nadelpackung Spritzmedium austritt. Abzugsbligel nach [9-2] ausbauen.
Nach Demontage, Farbnadel auf Beschadigung prifen, ggf. Diisensatz er-
setzen. Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemafR Kapitel 7.2 einstellen.
9.4. Luftkolben, -kolbenfeder und -mikrometer er-

setzen schritte: [10-1], [10-2] und [10-3]

& Warnung!

» Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Der Austausch ist erforderlich, wenn bei nicht betatigtem Abzugsbugel
Luft an der Luftdiise oder am Luftmikrometer austritt. Nach Demontage
Luftmikrometerhiilse mit SATA-Pistolenfett (Art. Nr. 48173) einfetten, mit
Luftkolben einsetzen und Arretierschraube einschrauben [10-1]. Nach
dem Einbau Materialdurchsatz gemaR Kapitel 7.2 einstellen.

& Warnung!

« Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

DE
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9.5.Dichtung (luftseitig) ersetzen

,& Warnung!

» Lackierpistole vom Druckluftnetz abkoppeln!

Schritte: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] und [10-5]

Der Austausch der selbstnachstellenden Dichtung [10-5] ist erforderlich,

wenn Luft unter dem Abzugsbuigel austritt.

1. Nach Demontage Luftkolbenstange [10-4] Gberprifen; ggf. reinigen
oder bei Beschadigung (z. B. Kratzer oder verbogen) ersetzen, mit
SATA-Hochleistungsfett (Art. Nr. 48173) einfetten und montieren,
Einbaurichtung beachten!

2. Luftmikrometerhlilse ebenfalls einfetten, mit Luftkolben einsetzen und
Arretierschraube einschrauben.

Nach dem Einbau Materialdurchsatz gemaf Kapitel 7.2 einstellen.

& Warnung!

 Arretierschraube auf festen Sitz kontrollieren! Luftmikrometer kann
unkontrolliert aus der Lackierpistole herausschief3en!

9.6.CCS (ColorCode-System) ersetzen
Das CCS zur individuellen Kennzeichnung der Lackierpistole kann nach
[10-6] ausgetauscht werden.

9.7.Spindel der Rund-/ Breitstrahlregulierung er-

setzen Schritte: [11-1], [11-2], [11-3]
Der Austausch ist erforderlich, wenn Luft an der Regulierung austritt oder
die Regulierung nicht funktioniert.

1. Entfernen der alten Spindel [a]

» Schraube [11-1] entfernen (Torx T20)

*  Knopf [11-2] abnehmen

» Spindel [11-3] herausdrehen mit Schliissel (Weite 14)

» Spindelaufnahme auf Material- und Lackreste prifen, ggf. entfernen
und mit Lésemittel reinigen

2. Einbau und Positionierung der neuen Spindel [a, b]

» Spindel [11-3] einschrauben

* Nutin der Spindel [11-3] auf Position 6 Uhr drehen mit Schlissel



Betriebsanleitung SATAjet 4600 B RP/HVLP

(Weite 6) [11-4]

3. Positionierung und Montage Drehknopf [c]

» Knopf [11-2] entsprechend Bild positionieren (Linie in Knopf senkrecht)
» Schraube [11-1] (Torx T20) in Knopf handfest einschrauben - dabei
Knopf in Position festhalten

10. Beheben von Stérungen

schadigt oder ver-
schmutzt

Storung Ursache Abhilfe

Unruhiger Spritzstrahl | Farbduse nicht fest Farbduse [2-1] mit
(Flattern/Spucken) genug angezogen Universalschlussel
oder Luftblasen im nachziehen
FlieBbecher Luftverteilerring be- Luftverteilerring aus-

tauschen, da dieser
bei Demontage be-
schadigt wird

Luftblasen im Flief3-
becher

Luftdlise lose

Luftdiise [2-2] hand-
fest festschrauben

Zwischenraum zwi-
schen Luftdiise und
Farbdise (,Luftkreis®)
verschmutzt

Luftkreis reinigen, Ka-
pitel 8 beachten

Disensatz ver-
schmutzt oder bescha-
digt

Dusensatz reinigen,
Kapitel 8. bzw. tau-
schen, Kapitel 9.1

Zu wenig Spritzmedi-
um im FlieBbecher

FlieRbecher [1-6]
nachftllen

Farbnadeldichtung
defekt

Farbnadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Spritzbild zu klein,
schrag, einseitig oder
spaltet

Bohrungen der Luftdi-
se mit Lack belegt

Luftdiise reinigen,
Kapitel 8 beachten

Farbdlisenspitze
(Farbdiisenzapfchen)
beschadigt

Farbdlisenspitze auf
Beschadigung prifen
ggf. Dusensatz tau-
schen, Kapitel 9.1

DE
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Storung

Ursache

Abhilfe

Keine Funktion der
Rund-/Breitstrahl
Regulierung - Regulie-
rung drehbar

Luftverteilerring nicht
lagerichtig positioniert
(Zapfen nicht in Boh-
rung) oder beschadigt

Luftverteilerring aus-
tauschen und beim
Einbau auf richtige
Positionierung achten,
Kapitel 9.2

Rund-/Breitstrahl Re-
gulierung nicht drehbar

Regelventil
verschmutzt

Rund-/ Breitstrahl Re-
gulierung demontieren,
gangbar machen oder
komplett ersetzen,
Kapitel 9.7

Lackierpistole stellt
Luft nicht ab

Luftkolbensitz ver-
schmutzt oder Luftkol-
ben verschlissen

Luftkolbensitz reinigen
und/oder Luftkolben,
Luftkolbenpackung
aus-tauschen, Kapitel
9.4

Korrosion am Luftdu-
sengewinde, Materi-
alkanal (Becher-An-
schluss) oder Lackier-
pistolenkorper

Reinigungsflissigkeit
(wassrig) verbleibt zu
lange in/an der Pistole

Ungeeignete Reini-
gungsflissigkeiten

Reinigung, Kapitel
8 beachten, Pistolen-
korper austauschen
lassen

Spritzmedium tritt hin-
ter der Farbnadeldich-
tung aus

Farbnadeldichtung
defekt oder nicht vor-
handen

Farbnadeldichtung
tauschen / einbauen,
Kapitel 9.3

Farbnadel verschmutzt
oder beschadigt

Diisensatz tauschen,
Kapitel 9.1; ggf. Farb-
nadeldichtung tau-
schen, Kapitel 9.3

Lackierpistole tropft an
der Farbdiisenspitze
(,Farbdiisenzapfchen®)

Fremdkoérper zwischen
Farbnadelspitze und
Farbdise

Farbdiise und Farb-
nadel reinigen, Kapitel
8 beachten

Dusensatz beschadigt

Diisensatz ersetzen,
Kapitel 9
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11. Entsorgung

Entsorgung der vollstandig entleerten Lackierpistole als Wertstoff. Um
Schéden fur die Umwelt zu vermeiden, Reste des Spritzmediums ge-
trennt von der Lackierpistole sachgerecht entsorgen. Die 6rtlichen Vor-
schriften beachten!

12. Kundendienst
Zubehor, Ersatzteile und technische Unterstiitzung erhalten Sie bei Ihrem
SATA Handler.

13. Gewahrleistung / Haftung

Es gelten die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von SATA und ggf.
weitere vertragliche Absprachen sowie die jeweils gliltigen Gesetze.
SATA haftet insbesondere nicht bei:

* Nichtbeachtung der Betriebsanleitung

» NichtbestimmungsgemaRer Verwendung des Produkts

» Einsatz von nicht ausgebildetem Personal

» Nichtverwendung von personlicher Schutzausriistung

» Nichtverwendung von Original-Zubehdr und -Ersatzteilen

» Eigenmachtigen Umbauten oder technischen Veranderungen

» Nattrlicher Abniitzung / Verschleill

» Gebrauchsuntypischer Schlagbelastung

* Montage- und Demontagearbeiten

14. Ersatzteile [12]

Art. Nr. [Benennung

1826 Packung mit 4 Tropfsperren fir 0,6 | Kunststoffbecher
3988 Einzelpaket Lacksiebe mit 10 Stlick

15438 |Farbnadeldichtung

19745 | Drehgelenk 1/4" (AufRengewinde) x M15 x 1 flr nicht DIGI-
TAL-Lackierpistolen

27243 | 0,6 | QCC Schnellwechsel-Fliessbecher (Kunststoff)
49395 | Schraubdeckel fiir 0,6 | Kunststoffbecher

76018 | Packung mit 10 x 10 Stiick Lacksieben (100 Stk.)
76026 | Packung mit 50 x 10 Stiick Lacksieben (500 Stk.)
86843 | Luftkolbenstange
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Art. Nr. |[Benennung

133934 |Packung mit 3 Dichtungen fir Spindel Rund-/Breitstrahlregu-
lierung

133942 | Dichtungshalter (luftseitig)

133959 |Federn-Set je 3x Farbnadel/ 3x Luftkolbenfedern

133967 |Packung mit 3 Arretierschrauben fiir SATAjet 4600 B Luftmi-
krometer

133991 | Packung mit 3 Luftkolbenkdpfen

134098 | Luftanschlussstiick G 1/4" (Innengewinde) - M15 x 1
140582 |Packung mit 5 Dichtelementen flr Farbdiise
165928 | Packung mit 4 CCS-Clips (grln, blau, rot, schwarz)
165936 |Werkzeugsatz

165944 | Spindel fir Rund-/Breitstrahlregulierung

165951 |Packung mit 3 Stlick Luftverteilerringen

165977 | Abzugsblgelset fiir SATAjet 4600 B

166009 |Blgelrollenset

166017 | Luftmikrometer

222489 | Materialmengenregulierung mit Gegenmutter
166033 | Randelknopf und Schraube (je 2 Stiick)

O Im Reparatur-Set (Art. Nr. 221960) enthalten

. In der Luftkolben-Service-Einheit (Art. Nr. 82552) enthalten
A Im Federn-Set (Art. Nr. 133959) enthalten

o Im Dichtungs-Set (Art. Nr. 136960) enthalten

15. EG Konformitatserklarung

Hersteller:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Hiermit erklaren wir, dass das nachfolgend genannte Produkt aufgrund sei-
ner Konzeption, Konstruktion und Bauart in der von uns in Verkehr gebrach-
ten Ausfiihrung den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Richt-
linie 2014/34/EU einschliellich der zum Zeitpunkt der Erklarung geltenden
Anderungen entspricht und gemaR EU-Richtlinie 2014/34/EU sowie unter
Beriicksichtigung der ATEX-Produktkennzeichnung in explosionsgefahrde-
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ten Bereichen eingesetzt werden kann.

Produktbezeichnung:.............cccoooiiiiiii Lackierpistole
Typbezeichnung: ..............c..ccoooiiiiiinnenne. SATAjet 4600 B RP/HVLP
ATEX Kennzeichnung: ............ccccoceiiniieniiicnene I12G Exh1IB T4 Gb

Einschldgige Richtlinien:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EG Maschinenrichtlinie 2006/42/EG

» EU-Richtlinie 2014/34/EU Gerate und Schutzsysteme zur bestimmungs-
gemalen Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen

Angewandte harmonisierte Normen:

* DIN EN 1127-1:2011 ,Explosionsschutz Teil 1: Grundlagen und Methodik®

« DIN EN ISO 80079-36:2016 ,Nicht-elektrische Gerate fiir den Einsatz in
explosionsfahigen Atmospharen - Grundlagen und Anforderungen®

» DIN EN ISO 12100:2011; ,Sicherheit von Maschinen, Allgemeine Anforde-
rungen®

» DIN EN 1953:2013 ,Spritz- und Spriihgerate fir Beschichtungsstoffe -
Sicherheitsanforderungen®

Angewandte nationale Normen:

» DIN 31000:2011 ,Allgemeine Leitsatze fiir das sicherheitsgerechte Gestal-
ten technischer Erzeugnisse®

Die gemal Richtlinie 2014/34/EU Anhang VIII geforderten Unterlagen sind

bei benannter Stelle Nummer 0123 fiir 10 Jahre hinterlegt.

Kornwestheim, 31.10.2019

"z

Albrecht Kruse
Geschéftsfihrer
SATA GmbH & Co. KG
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SATA E{Ei% A $jet 4600 B RP/HVLP

-110 RP 300 NI/min

-120 HVLP 430 NI/min
50 °C
e 440 g
#0.6 7t RPS & 491¢g
#0672 RERBE 612 g
#1005 REREE 636 g

# 0.67 RPS TERHBFXSER |531g (H adam 2)

1/4" (SMRE )

*
“

600 ml
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HERHEANERENRER THODRX % -

fER B - FEBRIBHRERSIERE
TEEH

CCS *k
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15. M BRFEHFH

#H&EE:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

EHENFR , TRELTRSHFRERT, SHNEHEXFERE

1§ © 2014/34/EU MEARZLER , BEFHEABZHNERNESE , HER

22014/34/@ KEAEE TSR EERE ATEX = &irid , ATAERIEMTREH
Ao

FERBTR 1 e e BRI
BISERR | e SATAjet 4600 B RP/HVLP
ATEXFRRR 1 oo II2GExh1IB T4 Gb
AXIED

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

+ RREEHE5$552006/42/EC

+ EU $8 2014/34/EU Z1BFEH IR Z MFRP REHNHEFE

EAWMERE

« DINEN 1127-1:2011“B51& , £ 1 &% : B

. gN %N ISO 80079-36:2016 “ESEZBXE A FEANIELEEE - B
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- DINEN ISO 12100:2011 ; “HlEEM R s , —RER"

+ DIN EN 1953:2013 “SREE# B0 BUAF B &%
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« DIN 31000:201 1“2 B L2 M iR IR~ B —RIES EN”

£ 2014/34/EU K VI FFIERNEHEEMRHRS R 0123 WLE

R 10 &£,
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Kornwestheim , 2019 ££ 10 A 31 B

b\/ —
Albrecht Kruse
BEE
SATA GmbH & Co. KG
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Operating Manual SATAjet 4600 B RP/HVLP
Content [Original Version: German]
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Technical Data..........cccccoeneee. 35 9. Maintenance.........cccocenennne 42
Scope of Delivery ........c.cc...... 36 10. Troubleshooting.........ccccoen...... 45
Design of the Spray Gun........ 37  11. Disposal.....cc.ccocvrvrveieernnnnnne 47
Intended Use........ccooeveuenene 37 12. After Sale Service.........c.c..... 47
Safety Instructions.................. 37 13. Warranty / Liability.................. 47
USE oottt 39 14. Spare Parts .......cccoueevrennnee. 48

Symbols

15. EC Declaration of Conformity.49

/N |Warning! Risk which

could cause heavy injuries or death.

Warning! Risk which

could cause damage.

;ﬁ. Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.

Notice! Useful tips and recommendations

2. Technical Data

Recommended spray gun inlet pressure

RP |2.0 bar - 2.2 bar
HVLP 2.0 bar
Compliant > 2.0 bar (air cap pressure > 0.7 bar)

Compliant legislation Lom-
bardy/ltaly

< 2.5 bar (air cap pressure < 1.0 bar)

Recommended spraying distance

RP

|17cm-21 cm

HVLP

10cm-15cm

HVLP Lombardy/Italy

10cm-15¢cm

Max. spray gun inlet pressure

[10.0 bar

[EN] Operating Instructions | english .
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Operating Manual SATAjet 4600 B RP/HVLP

RP 300 NI/min

HVLP 430 Nl/min

50 °C

without cup 4409

with 0.6 | RPS cup 491 g

with 0.6 | reusable cup 612 g

with 1.0 | aluminium reusable cup |636 g

with 0.6 | RPS cup and digital 531 g (with adam 2)
gauge

1/4" (external thread)

600 ml

3. Scope of Delivery

» Spray gun with nozzle set and Alternative versions with:

gravity flow cup » Gravity flow cups made of PVC or
» Operating Instructions aluminium with different capacities
» Tool kit

* CCSclips



Operating Manual SATAjet 4600 B RP/HVLP
4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle

[1-2] Trigger

[1-3] Nozzle set consisting of air
cap, fluid tip (not visible),
paint needle (not visible)

[1-4] Spray gun connection with
QCC

[1-5] Gravity flow cup connection
with QCC

[1-6] Paint strainer (not visible)

[1-7] Gravity flow cup

[1-8] Gravity flow cup lid

[1-9] Anti-drip device

[1-10] Round/flat fan control

5. Intended Use

[1-11] Material flow control screw

[1-12] Material flow control counter
nut

[1-13] Air micrometer (aif flow con-
trol knob)

[1-14] Air micrometer (air flow con-
trol) locking screw

[1-15] Air piston (not visible)

[1-16] Compressed air connection

[1-17] ColorCode-System (CCS)

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-

strates and surfaces.

6. Safety Instructions

6.1.General Safety Instructions

& ;T'\\ Warning! Attention!

ures are mandatory.

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety meas-

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

EN

37



EN

Operating Manual SATAjet 4600 B RP/HVLP
6.2. Specific safety instructions for spray guns

& /. |warning! Attention!

Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

Never direct a spray gun at human beings or animals!

Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

Never use a spray gun when damaged or when components are
missing! Use only when locking screw is firmly tightened [1-14]!
Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if
necessary!

Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-
nect it from the compressed air circuit!

Never manipulate or technically modify the paint spray gun!

Use original SATA spare parts and accessories only!

Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

Never spray materials containing acid, lye or benzine!

Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!
When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment

& Warning!

When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as suitable
protective gloves, overalls and safety boots!

When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!
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The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-
sive forces are minimal.

6.4. Use in explosive atmospheres
The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of
ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

& & Warning! Risk of explosion!

The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:
Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

Use of solvents and cleaning agents based on halogenised hydrocar-
bons! Chemical reactions which may occur when using these sub-
stances could be explosive!

Use

& & Warning! Risk of explosion!

Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically
flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar, e.g. Art. No. 53090!

[]E] Note!

The following requirements must be fulfilled:

Compressed air connector 1/4" (external thread) or matching SA-
TA-connector nipple.

Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-
sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.
Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.
No. 92320

Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),
e.g. Art. No. 53090.

1.

Check if all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] have been tight-
ened firmly. Tighten fluid tip [2-1] firmly by hand (14 Nm) according to

EN
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[7-4]. Check if locking screw [2-5] has been firmly tightened according
to [10-1]. Tighten, if necessary.

Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-
serve chapter 8.

Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].
Insert paint strainer [2-9] and install gravity flow cup [2-10].

Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid
[2-11] and insert anti-drip device [2-12].

Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.

Connect compressed air hose [2-14].

.1.Adjust spray gun inlet pressure

[Iﬂ Note!

Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see
chapter 2) following instructions of one of the followig sections ([3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]), then release the trigger.

With [3-2], [3-3] and [3-4], the air micrometer [1-13] has to be fully
opened and in vertical position.

If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

[3-1] SATA adam 2 (accessory / accurate method).

[3-2] Separate gauge with control device (accessory).

[3-3] Separate gauge without control device (accessory).

[3-4] Pressure regulation at the compressed air circuit (least ac-

curate method): rule of thumb: pressure at the pressure reducer
must be set 0.6 bar higher than the recommended spray gun inlet
pressure per every 10 m of air hose (inner width 9 mm).
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7.2. Adjust material flow [4-1], [4-2], [4-3] und [4-4] - materi-
al flow control fully opened

(1] Note!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3.Adjust spray fan pattern
+ Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
* Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting
Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].
Maintain spray distance as described in chapter 2.

8. Cleaning of the spray gun

& /. |warning! Attention!

« Prior to cleaning, please disconnect the paint spray gun from the com-
pressed air circuit!

 Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

» Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

* Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

* Do not use acids, lyes, bases, pickling agents, unsuitable
regenerates or other aggressive cleaning solutions!*

» Do not soak spray gun in cleaning solution! *Cleaning solution
should never penetrate the air passages!

* Drillings are to be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA nozzle
cleaning needles only. The use of other tools may cause damage or
may affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit
Art. No. 64030.
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& /. |warning! Attention!

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» The air passages have to be pressurised with clean compressed air
during the entire cleaning process!

* Nozzle head has to point downwards!

* Remove the spray gun from the gun washing machine right
after the cleaning process!*

* Never use ultrasonic cleaning devices - leads to damage of noz-
Zle set and gun surface!

+ After cleaning, the spray gun, the material passages, the air cap
including thread as well as the gravity flow cup have to be blown
dry with clean compressed air!*

* otherwise risk of corrosion

[:E] Note!

» Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
* Further tips concerning cleaning can be found at www.sata.com/TV.

9. Maintenance

& /. |Warning! Attention!

* Prior to maintenance, disconnect the spray gun from the compressed air
circuit!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

9.1. Replacing the nozzle set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

and [7-6]
Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]
and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect
spray pattern. Lubricate both paint needle [7-1] in the paint needle area
(approx. 3 cm in front of the needle sleeve, paint needle spring) and ma-
terial flow control screw [1-11]. Therefore, always exchange the com-
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plete nozzle set. After installation, please adjust material flow according to
chapter 7.2.

9.2.Replacing the air distribution ring steps: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] und [7-6]

AN Attention!

» Remove the air distribution insert with the SATA extraction tool only.
» Do not apply force to avoid damage of sealing surfaces.

[1i] Note!

Check sealing surfaces inside the spray gun [8-2] after disassembly,
clean them, if required. Should the sealing surfaces be damaged,
please contact your SATA dealer. Align new air distribution ring with the
help of the marking [8-3], (pin must be located in the drilling) and press
in with even force. Adjust material flow according to chapter 7.2 after
installation.

9.3. Replacing the paint needle sealing steps: [9-1], [9-2]
and [9-3]

When paint material leaks from the self-tensioning paint needle packing, it

needs to be replaced. Remove trigger according to [9.2]. After disassem-

bly, check if paint needle is damaged or replace the nozzle set, if required.

Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.

9.4.Replacing the air piston, air piston spring and
air micrometer Steps: [10-1], [10-2] and [10-3]

& Warning!

» Disconnect the spray gun from the compressed air circuit!

When air leaks from the air cap or the air micrometer without the trigger
being pulled, they need to be replaced. After disassembly, grease the air
micrometer sleeve with SATA high performance grease (Art. No. 47173),
insert it together with the air piston and tighten the locking screw [10—-1].
Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.
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& Warning!

» Check if the locking screw has been firmly tightened! The air microm-
eter could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.5.Replacing the sealing (air side)

& Warning!

» Disconnect the spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] and [10-5]
Replacing the self-adjusting sealing [10-5] is required when air leaks
from under the trigger.

1. After disassembly, please check air piston rod [10-4] and clean it, if
required. If damaged (e.g. if scratched or bent), replace it and grease
with SATA high performance spray gun grease (Art. No. 48173) and
insert. Please observe correct order of installation!

2. Lubricate air micrometer sleeve as well, insert together with air piston
and tighten the locking screw.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.

& Warning!

» Check if the locking screw has been firmly tightened! The air microm-
eter could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.6.Replace CCS (ColorCode-System)
The CCS for the individual marking of the spray gun can be exchanged
according to [10-6].

9.7.Replace spindle of round/flat fan control steps:
[11-1], [11-2], [11-3]

The spindle has to be replaced when air leaks from the fan control or

when the fan control does not work.

1. Removal of the old spindle [a]

* Remove screw [11-1] (Torx T20)

* Remove knob [11-2]

* Unscrew spindle [11-3] with wrench (size 14)
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Make sure that the spindle pick-up is free of material and paint resi-
dues, remove residues and clean with solvent, if necessary
Installation and positioning of the new spindle [a, b]

Screw in spindle [11-3]

Turn spindle nut [11-3] to position 6 o’clock using a wrench (size 6)
[11-4]

Positioning and assembly of control knob [c]

Position of knob [11-2] has to be according to illustration (line in the
knob has to be in vertical position)

Hand-tighten screw [11-1] (Torx T20) in the knob — hold knob in the
position while tightening

10. Troubleshooting

bles appearing in the
gravity flow cup

Malfunction Cause Corrective action
Fluttering/spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened with universal spanner

Air distribution ring is
damaged or clogged.

Replace air distribu-
tion ring, as it will be
damaged during disas-
sembly

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Loose air cap

Tighten air cap [2-2]
by hand

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean nozzle set,
chapter 8, or replace,
respectively, chapter
9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity flow
cup

Refill gravity flow cup
[1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

No function of round/
flat fan control - control
knob can still be turned

Air distribution ring has
not been positioned in

correct location (pin is

not located in the drill-

ing) or damaged

Replace air distribution
ring making sure it has
been positioned cor-
rectly when inserting it,
chapter 9.2

Round/flat fan control
cannot be regulated

Regulation valve dirty

Remove round/flat
spray control, repair or
replace it, chapter 9.7

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston.

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.4

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long.

Unsuitable cleaning
solutions

Cleaning, observe
chapter 8, get a
replacement spray
gun body.

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing.

Defective or missing
paint needle sealing.

Replace / insert paint
needle sealing, chap-
ter 9.3.

Clogged or damaged
paint needle.

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing,
if necessary, chapter
9.3.
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Malfunction Cause Corrective action
Spray gun leaks from | Contamination be- Clean fluid tip and
the fluid tip ("fluid tip tween paint needle tip |paint needle, observe
aperture"). and fluid tip. chapter 8.
Damaged nozzle set. |Replace nozzle set,
chapter 9.
11. Disposal

Dispose of completely emptied spray gun as a recyclable product. To
prevent damage to the environment, dispose of residual spray medium
properly and separately from the spray gun itself. Comply with local regu-
lations!

12. After Sale Service

Accessories, spare parts and technical support may be obtained from
your SATA dealer.

13. Warranty / Liability

The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-

tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded.

* When the product is used in other than the intended ways of usage.

* When untrained staff is employed.

* When no personal protection equipment is worn.

* When no original accessories and spare parts are used.

* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-
fied.

 In case of normal wear and tear.

* In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly
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14. Spare Parts [12]

Art.
No.

Description

1826

Pack of 4 anti-drip devices for 0.6 | PVC gravity flow cup

3988

Single pack of 10 paint strainers

15438

Paint needle sealing

19745

Swivel joint 1/4" (external thread) x M15 x 1 for non-DIGITAL
spray guns

27243

0.6 | QCC quick change PVC gravity flow cup

49395

Screw-on lid for 0.6 | PVC gravity flow cup

76018

Packing material with 10 x 10 paint sieves (100 units)

76026

Packing material with 50 x 10 paint sieves (500 units)

86843

Air piston rod

133934

Pack of 3 sealings for spindle round/flat spray control

133942

Seal retainer (air side)

133959

Spring set consisting of 3x paint needle springs and 3x air
piston springs each

133967

Packing material with 3 locking screws for SATAjet 4600 B air
micrometer

133991

Pack of 3 air piston heads

134098

Air connection G 1/4" (interior thread) - M15 x 1

140582

Pack of 5 sealing elements for fluid tip

165928

Pack of 4 CCS clips (green, blue, red, black)

165936

Tool kit

165944

Spindle for round/flat spray control

165951

Pack of 3 air distribution rings

165977

Trigger guard set for SATAjet 4600 B

166009

Trigger sleeve kit

166017

Air micrometer (aif flow control knob)

222489

Material flow control with counter nut

166033

Control knob and screw (2 pieces each)

Included in repair set (item no. 221960)

Included in air piston service unit (Art. No. 82552)
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a Included in spring set (Art No. 133959)
o Included in sealing kit (Art. No. 136960)

15. EC Declaration of Conformity

Manufacturer:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

We hereby declare that the product named in the following, on the basis of
its conception, construction and type of construction in the model we have
brought onto the market, corresponds to the fundamental safety require-
ments of the 2014/34/EC guideline including the changes applicable at the
time of this declaration and can be used according to EC-Directive 2014/34/
EC as well as having regard to the ATEX product identification in explo-
sion-hazard areas.

Product description: ..............ccco oo spray gun
TYPE NAME: ... SATAjet 4600 B RP/HVLP
ATEX certification:..............cocoooeiininiieeee I12GExh 1B T4 Gb

Pertinent directives:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EC machinery directive 2006/42/EC

» EC Directive 2014/34/EC Devices and protection systems for intended
use in explosion hazard areas

Applied harmonised norms:

* DIN EN 1127-1:2011 "Explosion protection Part 1: Basics and methodol-
ogy"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 "Non-electrical devices for use in explosive
atmospheres — fundamentals and requirements”

» DIN EN ISO 12100:2011; "Machine safety, general requirements"

» DIN EN 1953:2013 "Spray application devices for coating materials - safe-
ty requirements"

Applied national norms:

» DIN 31000:2011 "General guidelines for the safety-compliant design of
technical products"

The documentation required in accordance with Directive 2014/34/EC, Ap-

pendix VIII, has been deposited for 10 years with the named body 0123.
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a lesiones graves.

jAviso! sobre el peligro que puede llevar hasta la muerte o

A jCuidado! con las situaciones peligrosas que pueden
L2 llevar a dafios materiales.

iPeligro de explosién! Aviso sobre el peligro que puede
llevar hasta la muerte o a lesiones graves.

jAviso! Advertencias y recomendaciones practicas.

2. Datos técnicos

Presion de entrada recomendada de la pistola

RP |2,0 bar - 2,2 bar

HVLP 2,0 bar

Compliant > 2,0 bar (Presion interior de boqui-
lla > 0,7 bar)

Compliant legislacion < 2,5 bar (Presion interior de boqui-

Lombardia/ltalia lla < 1,0 bar)

Distancia de rociado recomendado

RP

|17cm-21 cm

HVLP

10cm-15cm

HVLP Lombardia/ltalia

10cm-15¢cm

[ES] Instrucciones de servicio | espaniol .

51



Manual de servicio SATAjet 4600 B RP/HVLP

10,0 bar
300 NI/min
HVLP 430 NI/min
50 °C
sin depdsito 440 ¢
con depésito RPS de 0,6 | 4919

con depdsito reutilizable de 0,61 {612 g

con depdsito reutilizable de alu- {636 g
minio de 1,0 |

con depdsito RPS de 0,6 | y me- 531 g (con adam 2)
dicion de presion digital

1/4" (rosca exterior)

600 ml

3. Volumen de suministro

« Pistola de pintura con juego de  Modelo alternativo con:
boquillas y depdsito de gravedad < Depésito de gravedad de aluminio

« Instrucciones de servicio o plastico con volumen de llenado

* Juego de herramientas diferente

» Clips CCS
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4. Componentes de la pistola de pintura [1]
[1-1] Empuiadura de la pistola de [1-11] Tornillo de la regulacion de

pintura cantidad de material
[1-2] Palanca del gatillo [1-12] Contratuerca de la regula-
[1-3] Juego de boquillas con cion de cantidad de material

boquilla de aire, boquilla de [1-13] Micrémetro de aire
pintura (no visible), aguja de [1-14] Tornillo de fijacidon del micré-

pintura (no visible) metro de aire
[1-4] Conexion de pistola de pin- [1-15] Piston de aire (no visible)
tura con QCC [1-16] Conexion de aire compri-
[1-5] Conexioén de depésito de mido
gravedad con QCC [1-17] ColorCode-System (CCS)

[1-6] Tamiz de pintura (no visible)

[1-7] Depésito de gravedad

[1-8] Tapa del depdsito de grave-
dad

[1-9] Cierre de goteo

[1-10] Regulacién del abanico
redondo / lineal

5. Utilizaciéon adecuada

La pistola de pintura esta destinada a aplicar pintura y barnices, asi como
otros medios fluidos (medios de pintura) apropiados a través de aire com-
primido en superficies apropiadas.

6. Instrucciones de seguridad
6.1.Instrucciones de seguridad generales

A\ /T |iAviso! jCuidado!

» Antes de la utilizacion de la pistola de pintura, por favor, lea aten-
tamente todas las instrucciones de seguridad y el manual. Se debe
cumplir las instrucciones de seguridad y los pasos pretendidos.

» Guarde todos los documentos adjuntos y sélo pase la pistola junta-
mente con estos documentos.
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6.2. Indicacion de seguridad referente a las pistolas

de pintura

A /T |iAviso! jCuidado!

iCumplir las instrucciones de seguridad, prevencion de accidentes,
proteccion de trabajo y proteccion del medio ambiente locales!
iNunca apuntar una pistola de pintura a un ser vivo!

jUtilizacion, limpieza y mantenimiento sélo a través de un especialis-
tal

jPersonas cuya susceptibilidad es disminuida a través de drogas,
alcohol, medicamentos o por otros motivos, queda prohibido utilizar la
pistola de pintura!

iNunca poner la pistola de pintura en funcionamiento en caso de
danos o partes faltantes! Utilizar principalmente sélo en caso de que
el tornillo de fijacion [1-14] esté robustamente asentado!

jAntes de cada uso verificar la pistola de pintura y en caso necesario
repararia!

iEn caso de dafios poner la pistola de pintura inmediatamente fuera
de servicio, desconectarla de la red de aire comprimido!

iNunca reconstruir o cambiar técnicamente la pistola de pintura!
jUtilizar solamente recambios y accesorios originales de SATA!
jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

iNunca trabajar con medios fluidos que contienen acido, lejia o gaso-
lina!

iNunca utilizar pistolas de pintura en zonas con fuentes de ignicion
como fuego abierto, cigarrillos encendidos o instalaciones electroni-
cas no protegidas contra detonaciones!

iEn el entorno de la pistola de pintura sélo debe existir la cantidad

de disolventes, pintura, barniz o otro medio fluido peligroso para el
progreso del trabajo! jDespués de finalizar el trabajo, llevar estos al
deposito adecuado!
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6.3. Equipo de proteccion personal

& jAviso!

» jDurante el uso de la pistola de pintura asi como durante la limpieza
y el mantenimiento se debe usar siempre proteccioén respiratoria
y de los ojos aprobada asi como guantes de proteccién, ropa y
zapatos de trabajo adecuados!

» Durante la utilizacion de la pistola de pintura se puede exceder el
nivel de ruido de 85 dB(A). jUsar proteccién auditiva adecuada!

Al aplicar con una pistola de pintura, no se transmiten vibraciones a par-
tes del cuerpo del operario. Las fuerzas de retroceso son muy bajas.

6.4. Utilizacion en zonas bajo peligro de explosién
Se autoriza la utilizacién / conservacion de la pistola de lacado en zonas
con riesgo de explosién Ex 1 y 2. Téngase en cuenta el marcado en el
producto.

& & iAviso! jPeligro de explosién!

* Los siguientes empleos y acciones llevan a la pérdida de la
proteccion antiexplosiva y por eso son prohibidos:

« jUtilizar pistola de pintura en la zona bajo peligro de explosion 0!

« jUtilizacion de disolventes y detergentes que se basan en hidrocar-
buros halogenados! jLas reacciones quimicas que actuan pueden
ocurrir de manera explosiva!l

7. Puesta en funcionamiento

& & jAviso! jPeligro de explosion!

« jUtilizar sélamente mangueras resistentes a los disolventes, antiesta-
ticas, técnicamente impecables con resistencia a la presion perma-
nente de por lo menos 10 bar, p. ej. ref. 53090!

i jAviso!

Ocuparse de las condiciones siguientes:
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1] jAviso!

Conexion de aire comprimido 1/4" (rosca exterior) o boquilla SATA
adecuada.

Asegurar el flujo de aire comprimido minimo (consumo de aire) y la
presion (presion de entrada de la pistola recomendada) conforme el
capitulo 2.

Aire comprimido limpio, p.ej. a través del SATA filter 484, ref. 92320
Manguera de aire comprimido con diametro de min. 9 mm (véase
precauciones), p.ej. ref. 53090.

7.

7.

Comprobar que todos los tornillos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] y [2-5] estén
firmamente asentados. Apretar a mano (14 Nm) la boquilla de pintura
[2-1] conforme a [7-4]. Comprobar que el tornillo de fijacion [2-5] esté
firmamente asentado conforme [10-1], en su caso apretarlo.
Enjuagar el conducto de pintura con detergente apropiado [2-6],
tener en cuenta capitulo 8.

Ajustar boquilla de aire: abanico vertical [2-7], abanico horizontal
[2-8].

Montar tamiz de pintura [2-9] y depésito de gravedad [2-10].
Rellenar el depdsito de gravedad (max. 20 mm debajo del borde su-
perior), cerrar con la tapa [2-11] y insertar el antigoteo [2-12].
Atornillar niple de conexién [2-13] (no contenido en el volumen de
suministro) a la conexioén de aire.

Conectar la manguera de aire comprimido [2-14].

1.Ajustar la presion de entrada de la pistola

EE] jAviso!

Activar completamente la palanca del gatillo y ajustar la presion

de entrada de la pistola (véase capitulo 2) conforme a uno de las
siguientes pasajes ([3-1], [3-2], [3-3] hasta [3-4]), desactivar nue-
vamente la palanca del gatillo.

En [3-2], [3-3] y [3-4] el micrometro de aire [1-13] tiene que estar
completamente abierto/ en posicion vertical.

Si la presion de entrada de la pistola necesaria no se alcanza se debe
aumentar la presion en la red de aire comprimido; presion demasiada
alta lleva a fuerzas mas altas para apretar el gatillo.
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[3-1] SATA adam 2 (accesorios / método exacto)
[3-2] Manémetro separado con equipo de regulacion (accesorios).
[3-3] Manémetro separado sin equipo de regulacion (accesorios).
[3-4] Medicion de la presion en la red de aire comprimido (método
mas impreciso):
Norma general: Por cada 10 m de manguera (diametro interior 9
mm) aumentar la presién en el regulador de la presion por 0,6 bar
mas que la presion de entrada de la pistola recomendada.

7.2.Ajustar el flujo de material [4-1], [4-2], [4-3] y [4-4] -
regulacion de cantidad de material completamente abierta

[E jAviso!

En caso de regulacion de la cantidad de material completamente abier-
ta el desgaste en la boquilla y la aguja de pintura es menor. Elegir el
tamafo de boquilla adecuado depende del medio fluido y de la veloci-
dad de trabajo.

7.3.Ajustar abanico
 Ajustar abanico lineal (ajustado en fabrica) [5-1].
+ Ajustar abanico redondo [5-2].

7.4.Pintar

Para pintar activar la palanca de gatillo por completo [6-1]. Manejar la
pistola de pintura conforme [6-2]. Atender la distancia de rociado confor-
me el capitulo 2.

8. Limpieza de la pistola de pintura

M /I |iAviso! jCuidado!

* jAntes de todos los trabajos de limpieza desacoplar pistola de pintura de
la red de aire comprimido!

« jPeligro de lesiones a través de escape de aire comprimido y / o de
medio fluido!

* jVaciar completamente pistola de pintura y depdsito de gravedad,
eliminar medios fluidos apropiadamente!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

ES
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A /T |iAviso! jCuidado!

* jUtilizar liquido de limpieza neutral (valor PH 6 hasta 8)!*

» iNo utilizar acidos, lejias, alcalis, decapantes, regenerados
no apropiados u otros liquidos de limpieza agresivos!*

» iNo meter la pistola de pintura en liquido de limpieza!* jEl liquido
de limpieza no puede llegar nunca a los conductos de aire!

« Limpiar los talardos s6lamente con los cepillos de limpieza SATA o con
las agujas de limpieza de boquillas SATA. La utilizacion de otras herra-
mientas puede llevar a dafios y alteraciones del abanico. Accesorios
recomendados: Juego de limpieza ref. 64030.

« jUtilizar sélamente lavadoras recomendadas por SATA! jTener en cuen-
ta el manual!

* jPresurizar el conducto de aire con aire comprimido limpio durante el
completo proceso de limpieza!

+ jLa cabeza de la boquilla tiene que estar dirigida hacia abajo!

» iSolo dejar la pistola de pintura en la lavadora durante la du-
racion del proceso de limpieza!*

* iNunca utilizar sistemas de limpieza ultrasonidos - dafios de las
boquillas y de las superficies!

+ iDespués de la limpieza secar la pistola y el conducto de pintura,
la boquilla de aire incl. rosca y el depdsito de gravedad con aire
comprimido limpio!*

por lo demas peligro de corrosion

[:E] jAviso!

+ Después de la limpieza del juego de boquillas controlar el abanico!
» Mas consejos alrededor de la limpieza: www.sata.com/TV.

9. Mantenimiento

AT,

A /T |iAviso! jCuidado!

+ jDesacoplar la pistola de pintura de la red de aire comprimido antes de
todos los trabajos de mantenimiento!
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A /T |iAviso! jCuidado!

» jDesmontar y montar las piezas con el mayor cuidado! jSélo utilizar
herramientas especiales incluidas en el suministro!

9.1. Cambiar juego de boquillas [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-

5]y [7-6]
Cada juego de boquillas SATA consiste de una "aguja de pintura" [7-1],
una "boquilla de aire" [7-2] y una "boquilla de pintura" [7-3] y esta ajusta-
do a mano para un abanico perfecto. Engrasar la aguja de pintura [7-1]
en el area de la junta de aguja de pintura (aprox. 3 cm delante del estu-
che de aguja, resorte de la aguja de pintura) y de la rosca del tornillo de
la regulacion de cantidad de material [1-11]. Por eso, siempre se debe
cambiar el juego de boquillas completo. Después del montaje ajustar el
flujo de material conforme el capitulo 7.2.

9.2.Cambiar anillo de distribucion de aire pasos: [7-
1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] y [7-6]

AN iCuidado!

* Remover el anillo de distribucién de aire sélamente con la herramien-
ta extractora SATA.

* Nunca valerse de la fuerza a fin de no dafar la superficie de las
juntas.

[Iﬂ jAviso!

Después del desmontaje verificar las superfices de la junta [8-2] y, en
caso necesario limpiarlas. En caso de dafos, dirijase a su vendedor
SATA. Posicionar el nuevo anillo de distribucion de aire conforme la
marcacion [8-3], y encajarlo proporcionadamente (perno en el taladro).
Después del montaje, ajustar el flujo de material conforme el capitulo
7.2.
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9.3. Cambiar junta de aguja de pintura Pasos: [9-1], [9-2]
und [9-3]

El cambio es necesario cuando sale medio fluido en la caja de agujas

de pintura autoajustadora. Desmontar palanca del gatillo conforme [9-2].

Después del desmontaje verificar si la aguja de pintura tiene dafios y en su

caso cambiar el juego de boquillas. Después del montaje ajustar el flujo de

material conforme el capitulo 7.2.

9.4.Cambiar el piston de aire, el resorte y el mi-

crometro de piston de aire Pasos: [10-1], [10-2] y
[10-3]

M {Aviso!

« jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

El cambio es necesario cuando sale aire de la boquilla o del micrémetro
de aire cuando la palanca del gatillo esta desactivada. Después del des-
montaje, untar el casquillo del micrémetro de aire con grasa para pistolas
SATA (ref. 48173), insertarlo juntamente con el piston de aire y atornillar
el tornillo de fijacion [10-1]. Después del montaje, ajustar el flujo de
material conforme el capitulo 7.2.

M {Aviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijacién estén firmemente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.5.Cambiar junta (del lado del aire)

& jAviso!

» jDesacoplar pistola de pintura de la red de aire comprimido!

Pasos: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] y [10-5]

Es necesario el cambio de la junta autoajustadora [10-5] cuando sale

aire debajo de la palanca del gatillo.

1. jDespués del desmontaje verificar el vastago de piston de aire [10-4];
en caso necesario limpiar o en caso de dafios (p. €]. rasgufios o tor-
cido) reemplazarlo, engrasarlo con grasa de alta calidad SATA (ref.
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48173) y montar! jTener en cuenta la direccion de insercion!

2. Engrasar también el casquillo del micrometro de aire, insertarlo junta-
mente con el piston de aire y atornillar el tornillo de fijacion.

Después del montaje, ajustar el flujo de material conforme capitulo 7.2.

M {Aviso!

» jComprobar que todos los tornillos de fijaciéon estén firmemente asen-
tados! Micrometro de aire puede disparar fuera descontroladamente
de la pistola de pintura!

9.6. Sustituir el CCS (ColorCode-System)

El CCS para la caracterizacion individual de la pistola de pintura puede
ser cambiado conforme [10-6].

9.7.Sustituir el huso de la regulacién del abanico

redondallineal Pasos: [11-1], [11-2], [11-3]
El cambio es necesario si el aire sale en la regulacion o si la regulacion
no funciona.

1. Retirar el huso antiguo [a]

» Retirar el tornillo (Torx T20) [11-1]

» Retirar el boton [11-2]

* Desatornillar el huso [11-3] con la llave (abertura 14)

» \Verificar si el asiento del huso tiene residuos de material y pintura. Si
es necesario, retirarlos y limpiar con disolvente

2. Montaje y posicionamiento del nuevo huso [a, b]

* Atornillar el huso [11-3]

» Girar la ranura en el huso [11-3] en posicién de las 6 horas con la
llave (abertura 6) [11-4]

3. Posicionamiento y montaje del boton regulador [c]

» Posicionar el botén [11-2] correspondientemente a la ilustracion (linea
en el botdn vertical)

* Atornillar a mano el tornillo [11-1] (Torx T20) en el botén asegurando
el boton en la posicién

ES
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10. Eliminacion de averias

Averia

Causa

Solucién

Abanico irregular
(aleteo / escupir) o
burbujas de aire en el
depésito

Boquilla de pintura no
esta suficientemente
apretada

Apretar boquilla de
pintura [2-1] con la
llave universal

Anillo de distribucion
de aire danado o sucio

Cambiar el anillo de
distribucion de aire
ya que éste ha sido
danado durante el
desmontaje

Burbujas de aire en el
depésito de gravedad

Boquilla de aire suelta

Atornillar robustamen-
te la boquilla de aire
[2-2]

Espacio entre boquilla
de aire y de pintura
("circulacion de aire")
sucio

Limpiar el circuito de
aire, tener en cuenta
capitulo 8.

Boquilla de aire dana-
da o sucia

Limpiar juego de bo-
quillas, capitulo 8 o
sea cambiarlo, capitulo
9.1

Medio fluido no sufi-
ciente en el deposito
de gravedad

Rellenar depdsito de
gravedad [1-6]

Junta de aguja de
pintura averiada

Cambiar junta de agu-
ja de pintura, capitulo
9.3

Imagen del abanico
demasiado pequeno,
oblicuo, unilateral o se
divide

Taladros de la boquilla
de aire obstruidos con
pintura

Limpiar boquilla de
aire, tener en cuenta
capitulo 8

Punta de la boquilla de
pintura (espiga de la
boquilla) dafiada

Examinar la punta de
la boquilla de pintura
en busca de danos en
caso necesario cam-
biar el juego de boqui-
llas, capitulo 9.1
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Averia

Causa

Solucién

Sin funcién de la re-
gulacion del abanico
redondo / lineal - regu-
lacién girable

Anillo de distribucion
de aire no bien posi-
cionado (perno no esta
en el taladro) o dafiado

Cambiar el anillo de
distribucién de aire

y tener en cuenta el
posicionado correcto
durante el montaje,
capitulo 9.2

Regulacién del abani-
co redondo / lineal no
girable

Valvula reguladora
sucia

Desmontar la regu-
lacién de abanico re-
dondo / lineal, hacerla
practicable o cambiarla
completamente, capi-
tulo 9.7

Pistola de pintura no
para de exhalar aire

El asiento del piston
de aire esta sucio o el
pistdn de aire se des-
gasto

Limpiar el asiento del
piston de aire y/o cam-
biar el piston de aire y
la empaquetadura del
piston de aire

Corrosion en la rosca
de la boquilla de aire,
en el conducto de
material (conexion del
depdsito) o en el cuer-
po de la pistola

El liquido de limpieza
(acuoso) queda de-
masiado tiempo en la
pistola

Liquidos de limpieza
inadecuados

Limpieza, tener en
cuenta capitulo 8,
cambiar el cuerpo de
la pistola

Medio fluido sale de
la junta de aguja de
pintura

Junta de aguja de
pintura defectuosa o
inexistente

Cambiar / montar junta
de aguja de pintura,
capitulo 9.3

Aguja de pintura dafa-
da o sucia

Cambiar juego de bo-
quilla, capitulo 9.1.; en
caso necesario cam-
biar la junta de aguja
de pintura, capitulo 9.3
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Averia Causa Solucion

Sobresale pintura de la | Cuerpo extraifio entre | Limpiar la boquilla y la
pistola en la punta de |la aguja y la boquilla aguja de pintura, tener

la boquilla de pintura |de pintura en cuenta capitulo 8
("espiga de la boquilla | Juego de boquillas Cambiar juego de bo-
de pintura") dafnado quillas, capitulo 9

11. Eliminacién

Eliminacién de la pistola de pintura completamente vaciada como materia
de valor. Para evitar danos medioambientales, desechar los restos de
fluido de la pistola de pintura de forma apropiada. jTener en cuenta las
normas locales!

12. Servicio al cliente
Accesorios, recambios y apoyo técnico los encuentra en su distribuidor
SATA.

13. Garantia / responsabilidad

Se aplican las condiciones generales de venta de SATA y en su caso
adicionales acuerdos contractuales asi como respectivamente la ley en
vigor.

SATA no se responsabiliza en especial en caso de:

* Incumplimiento de las instrucciones de servicio

« Utilizacién del producto no conforme a su destino

» Empleo de personal sin formacion

» No utilizacién de equipo de proteccién personal

» No utilizacién de accesorios y recambios originales

» Reconstruccion o cambios técnicos por cuenta propia

» Desgaste natural / desgaste

» Carga de choque atipica a la utilizacion

* Trabajos de montaje y desmontaje

14. Piezas de recambio [12]

Ref. Denominacion

1826 Caja c/ 4 cierres de goteo para el depésito de plastico de 0,6 |

3988 Caja con 10 tamices de pintura
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Ref. Denominacion
15438 |Junta de aguja de pintura
19745 | Articulacion giratoria 1/4" (rosca exterior) x M15 x 1 para pis-
tolas de pintura no pertenecientes a la serie DIGITAL
27243 | Deposito de gravedad 0,6 | de cambio rapido QCC (plastico)
49395 |Tapa atornillable para depésito de plastico 0,6 |
76018 | Paquete con 10 x 10 tamices (100 uds.)
76026 | Paquete con 50 x 10 tamices (500 uds.)
86843 | Vastago de piston de aire
133934 |Envase con 3 juntas para huso regulacién de abanico redon-
do / ancho
133942 | Soporte de juntas (del lado del aire)
133959 |Juego con 3 agujas de pintura / 3 resortes de émbolo de aire
133967 |Paquete con 3 tornillos de fijacion para SATAjet 4600 B mi-
crometro de aire
133991 | Caja con 3 cabezas de émbolo de aire
134098 | Conexion neumatica G 1/4" (rosca interior) - M15 x 1
140582 |Envase con 5 juntas para boquilla de pintura
165928 | Caja con 4 clips CCS (verde, azul, rojo, negro)
165936 |Juego de herramientas
165944 | Huso para la regulacion de abanico redondo y ancho
165951 |Envase de 3 anillos de distribucion de aire
165977 | Conjunto estribo-gatillo para SATAjet 4600 B
166009 |Juego de rodillos
166017 | Micrémetro de aire
222489 |Regulacion de la cantidad de material con contratuerca
166033 |Boton regulable y tornillo (2 unidades de cada)
=] Contenido en el conjunto de reparacion (n° art. 221960)
o Contenido en la unidad de servicio del piston de aire (ref.
82522)
o Contenido en el juego de resortes (ref. 133959)
o Contenido en el juego de juntas (ref. 136960)
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15. Declaraciéon de conformidad CE

Fabricante:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Declaramos por la presente que el producto mencionado a continuacion
cumple en su concepcion, construccion y tipo de ejecucion, en la version
comercializada por nosotros, los requisitos esenciales de seguridad de la
Directiva 2014/34/CE incluidas las modificaciones vigentes en el momento
de la declaracion, y que puede ser utilizado conforme a la Directiva 2014/34/
CE y teniendo en cuenta el identificativo de producto ATEX, en atmésferas
potencialmente explosivas.

Denominacion del producto: .................cccoeoeiieiininnns Pistola de pintura
Denominacion de tipo:.............cccccoeeeene. SATAjet 4600 B RP/HVLP
Marcado ATEX .........ccccoiiiiiieieee e II12G ExhlIB T4 Gb

Directivas aplicables:

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

« Directiva sobre maquinas 2006/42/CE

« Directiva UE 2014/34/UE Aparatos y sistemas de proteccién para utiliza-
cién conforme a la finalidad prevista en zonas con peligro de explosion

Normas homologadas aplicadas:

« DIN EN 1127-1:2011 "Prevencion y proteccion contra explosiones - Parte
1: Conceptos basicos y metodologia”

» DIN EN 80079-36:2016 "Equipos no eléctricos para utilizacion en atmds-
feras con riesgo de explosion - Fundamentos y requisitos”

» DIN EN ISO 12100:2011; "Seguridad de maquinas, conceptos basicos"

» DIN EN 1953:2013 "Equipos de atomizacion y pulverizacion de revesti-
mientos - Requisitos de seguridad"

Normas nacionales aplicadas:

« DIN 31000:2011 "Axiomas generales para el disefio seguro de productos
técnicos"

La documentacion requerida segun la Directiva 2014/34/UE, anexo VIII, se

encuentra en el denominado puesto nimero 0123 por 10 afios.

Kornwestheim, 31.10.2019

Albrecht Kruse
Gerente
SATA GmbH & Co. KG
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Avertissement ! Indique un danger pouvant entrainer la
mort ou des blessures fortes.

A Attention ! Indique une situation dangereuse pouvant
L2 entrainer des dommages matériels.

Danger d'explosion! Indique un danger pouvant entrai-
ner la mort ou de graves blessures.

mandations utiles.

Renseignement! Indique des renseignements et recom-

2. Données techniques

Pression d'entrée recommandée au pistolet

RP [2,0 bar - 2,2 bar
HVLP 2,0 bar
Compliant > 2,0 bar (Pression a l'intérieur du

chapeau d'air > 0,7 bar)

Législation en vigueur en
Lombardie / Italie

< 2,5 bar (Pression a l'intérieur du
chapeau d'air < 1,0 bar)

Distance conseillée de pulvérisation

RP

|17cm-21 cm

HVLP

10cm-15¢cm

HVLP Lombardie / Italie

10cm-15cm

[FR | BL | L] Mode d'emploi | frangais .
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10,0 bar
300 NI/min
HVLP 430 Nl/min
50 °C
sans godet 440 g
avec godet RPS 0,61 491 g
avec godet réutilisable 0,6 612 g

avec godet réutilisable en alumi- (636 g
nium 1,01

avec godet RPS 0,61 et unité de |531 g (avec adam 2)
mesure numérique de la pression

1/4' (filetage male)

600 ml

3. Contenu de la livraison
« Pistolet de peinture avec kit pro- Autres Versions avec:

jecteur et godet gravité » Godet gravité en aluminium ou
* Mode d'emploi plastique avec différentes conte-
 Kit d'outils nances

» Clips CCS
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4. Construction du pistolet de peinture [1]

[1-1] Crosse du pistolet [1-11] Vis de réglage du flux du
[1-2] Gachette produit
[1-3] Kit projecteur avec chapeau [1-12] Contre-écrou du réglage du

d'air, buse de peinture (non flux du produit

visible), aiguille de peinture [1-13] Micrométre d'air

(non visible) [1-14] Vis de fixation du micrometre
[1-4] Raccord du pistolet de pein- d'air

ture avec QCC [1-15] Piston d'air (non visible)
[1-5] Raccord du godet gravité [1-16] Raccord d'air comprimé

avec QCC [1-17] Systéme Code Couleur
[1-6] Tamis de peinture (non (CCS)

visible)

[1-7] Godet gravité

[1-8] Couvercle du godet gravité
[1-9] Systéme antigoutte

[1-10] Réglage du jet rond / plat

5. Utilisation correcte

Le pistolet de peinture est destiné a I'application de peintures, laques et
tout autres produits liquides pouvant étre projetés sur des objets a I'aide
d'air comprimé.

6. Renseignements de sécurité
6.1.Renseignements de sécurité généraux

& ;T'\\ Avertissement ! Attention !

* Lire attentivement le mode d’emploi et les consignes de sécurité
avant toute utilisation du pistolet. Respecter impérativement les
consignes de sécurité et le mode d ’emploi.

» Conservez tous les documents ci-joints et ne remettez le pistolet de
peinture a un tiers qu'avec ces documents.
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6.2. Renseignements de sécurité spécifiques se ré-
férant au pistolet de peinture

& /T |Avertissement ! Attention !

» Respectez les stipulations locales de sécurité, de prévention d'acci-
dents, de protection de la santé et de I'environnement!

» Ne jamais viser un étre vivant avec le pistolet de peinture!

» A utiliser, nettoyer et entretenir par un professionnel seulement!

» Un pistolet de peinture ne peut en aucun cas étre utilisé sous |'em-
prise de drogues, d'alcool, de médicaments ou de produits diminuant
la réactivité de son utilisateur!

* Ne jamais utiliser un pistolet endommagé ou avec des piéces man-
quantes ! S'assurer que la vis de fixation [1-14] soit montée correcte-
ment et fermement!

« Vérifier le pistolet de peinture avant chaque utilisation et le réparer si
nécessaire !

* En cas de dégradation du pistolet, cessez immédiatement toute utili-
sation et le débrancher de I'arrivée d'air.

» Ne jamais transformer ou modifier techniquement le pistolet de peinture
arbitrairement !

 Utiliser exclusivement des piéces de rechange resp. accessoires
SATA originaux !

« Utiliser exclusivement des laveurs recommandés par SATA ! Respecter
le mode d'emploi!

* Ne jamais utiliser avec des produits a base d'acide, de base ou d'es-
sence!

* Ne jamais utiliser le pistolet a proximité de source de chaleur; comme
un feu, cigarette allumée ou tout autre appareil électrique non protégé
contre le risque d’explosion!

» Ne garder a portée du pistolet que la quantité de matériel nécessaire
a appliquer sur I’objet (solvant, peinture, laque, ou tout autre produit
dangereux) ! Entreposer aprées utilisation les produits dans lieu appro-
prié!
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6.3. Equipement de protection personnelle

& Avertissement!

» Toujours utiliser le matériel de protection individuelle, res-
piratoire et pour les yeux approprié, ainsi que des gants de
protection, des vétements et chaussures de sécurité lors de
I"utilisation et le nettoyage du pistolet. !

* Lors de l'utilisation du pistolet, un niveau sonore de 85 dB(A) peut
étre dépassé. Porter de la protection auriculaire appropriée !

L'utilisation du pistolet ne transmet aucune vibration sur le corps de I'utili-
sateur. Le recul du pistolet est minimal.

6.4. Utilisation dans des zones a danger d'explosion
Le pistolet pulvérisateur est homologué pour une utilisation/conservation
dans des espaces présentant des risques d’explosion de la zone Ex 1 et
2. Le marquage du produit doit étre respectée.

& & Avertissement ! Danger d'explosion !

» Les utilisations et activités suivantes entrainent une perte
de la protection contre le risque d'explosion et sont donc
interdites :

» Avoir le pistolet de peinture dans des zones de danger d'explosion
spécifiées zéro (0)!

« Utilisation de solvants ou de liquides de nettoyage a base d'hydro-
carbures halogénés! Les réactions chimiques entrainées peuvent
survenir comme une explosion!

7. Mise en service

& & Avertissement! Danger d'explosion!

» N'utiliser que des tuyaux d'air comprimé résistants aux solvants, antis-
tatiques, non endommagés et techniquement appropriés, supportant
une pression permanente de minimum 10 bars, par ex. réf. 53090 !
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[]E] Renseignement !

Conditions préalables requises :

Raccord pneumatique 1/4" (filetage méle) ou manchon de raccorde-
ment SATA correspondant.

Régler flux d'air comprimé minimum (consommation d'air) et pression
(pression recommandée a l'entrée du pistolet) selon recommandation
du chapitre 2.

Avoir un air comprimé propre, en utilisant par ex. un filtre SATA 484,
réf. 92320.

Utiliser un tuyau d'air comprimé d’un diamétre intérieur min. de 9 mm
(voir avertissement), ex. réf. 53090.

3
4.
5

6.
7.

7.

. Vérifier le bon serrage de toutes les vis [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] et [2-5].

Serrer la buse de peinture [2-1] manuellement (14 Nm) selon [7-4].
Vérifier le bon serrage de la vis de fixation [2-5] selon [10-1] et serrer-la
si nécessaire.

Rincer le canal de peinture avec du liquide de nettoyage approprié
[2-6], respecter chapitre 8.

. Aligner le chapeau d'air: jet vertical [2-7], jet horizontal [2-8].

Monter le tamis de peinture [2-9] et le godet gravité [2-10].

Remplir le godet gravité (max. 20 mm en-dessous du bord supérieur),
visser le couvercle [2-11] et insérer le systeme antigoutte [2-12].
Visser le nipple de raccord [2-13] au raccord d'air.

Brancher le tuyau d'air comprimé [2-14].

1.Ajuster la pression a I'entrée du pistolet

EE] Renseighement !

Tirer la gachette complétement et ajuster la pression d'entrée (voir
chapitre 2) selon l'une des sections suivantes ([3-1], [3-2], [3-3]
jusqu'a [3-4]), puis relacher la gachette.

Avec [3-2], [3-3] et [3-4] le micromeétre d'air [1-13] doit étre entiere-
ment ouvert et en position verticale.

Si la pression requise a I'entrée du pistolet n'est pas atteinte, aug-
menter la pression du réseau d'air comprimé. Une pression trop haute
rend la la gachette plus dur a tirer.
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[3-1] SATA adam 2 (accessoire / méthode exacte).

[3-2] Manomeétre séparé avec unité de réglage (accessoire).

[3-3] Manomeétre séparé sans unité de réglage (accessoire).

[3-4] Mesure de la pression au réseau d'air comprimé (la méthode la
plus imprécise):
Reégle générale : Ajouter par tranche de 10 m de tuyaux (pour un
diamétre intérieur de 0,9 mm) 0,6 bar a la pression d’entrée recom-
mandée.

7.2.Ajuster le flux du produit [4-1], [4-2], [4-3] et [4-4] -
réglage du flux du produit entierement ouvert

[E Renseignement !

Si le réglage du flux du produit est ouvert a fond, I'usure de la buse et
I'aiguille de peinture sera réduite. Choisir la taille de buse en fonction du
produit a projeter et de la vitesse de travail.

7.3.Ajuster le jet

+ Ajuster le jet plat (ajusté dans l'usine) [5-1].
+ Ajuster le jet rond [5-2].

7.4.Peindre

Pour peindre, tirer la gachette jusqu'a fond [6-1]. Guider le pistolet selon
[6-2]. Maintenir la distance d application selon chapitre 2.

8. Nettoyage du pistolet de peinture

,& ,ff!"‘\ Avertissement! Attention !

» Avant de commencer tous travaux de nettoyage débrancher le pistolet du
circuit d'air comprimé !

» Danger de blessures par une émission inattendue d'air comprimé et /
ou de produit a projeter!

» Vider complétement le pistolet et le godet gravité, assurer une éva-
cuation appropriée du produit a projeter!

» Démonter et monter les piéces avec grande prudence ! N'utiliser que
les outils livrés avec le pistolet de peinture!

» Utiliser un liquide de nettoyage neutre (valeur pH 6 a 8) !*
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& /T |Avertissement ! Attention !

N utiliser aucun produits de nettoyage agressifs tels que les
acides, lessives, décapants ou produits régénérés inappro-
priés !*

Ne pas tremper le pistolet dans du liquide de nettoyage !* Le liquide
de nettoyage ne doit jamais pénétrer dans les canaux d'air!
Ne nettoyer les alésages qu'avec des brosses ou aiguilles de nettoyage
SATA. L'utilisation d'autres outils peut endommager le pistolet et nuire a
la qualité du jet. Accessoires recommandés : Kit de nettoyage réf.
64030.

Utiliser exclusivement des laveurs recommandés par SATA! Respecter
le mode d'emploi!

S'assurer que le canal d'air pendant le lavage soit alimenté en air com-
primé propre!

La téte de la buse doit pointer vers le bas!

Ne garder le pistolet de peinture au sein du laveur de pisto-
lets que pendant la durée du lavage !*

Ne jamais utiliser des systémes de nettoyage a ultrason -
risques d'endommagement de buses et surfaces!

Apreés le nettoyage sécher le pistolet de laquage et le canal de
peinture, le chapeau d'air avec filetage et le godet gravité a I'aide
d'air comprimé propre *

9.

sinon : Risque de corrosion

[:Ii\t] Renseignement !

» Apres le nettoyage du kit projecteur vérifier I'image de projection !

* Retrouvez plus d’information sur le nettoyage sur www.sata.com/TV.

Entretien

A\ /I |Avertissement! Attention!

Avant de commencer I'entretien débrancher le pistolet de peinture du
réseau d'air comprimé !
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& /T |Avertissement ! Attention !

» Démonter et monter les pieces avec grande prudence ! N'utiliser que
les outils livrés avec le pistolet de peinture!

9.1. Remplacer le kit projecteur [7-11, [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

et [7-6]
Chaque kit projecteur SATA se compose d'une "aiguille de peinture" [7-
1], d'un "chapeau d'air" [7-2] et d'une "buse de peinture" [7-3] et a été
ajusté manuellement afin d'émettre une image de projection parfaite.
Graisser l'aiguille de peinture [7-1] autour du joint de I'aiguille (env. 3cm
devant la douille de l'aiguille, ressort de I'aiguille de peinture) ainsi que le
filetage de la vis de réglage du flux de produit [1-11]. Il faut donc tou-
jours remplacer le kit projecteur au complet. Aprés le montage ajuster le
flux de produit comme indiqué chapitre 7.2.

9.2.Procédure de Remplacement I'anneau de dis-

tribution d'air: [7-1], [7-2], [7-3], [8-1], [8-2], [8-3], [7-4],
[7-5] et [7-6]

AN Attention !

» Enlever I'anneau de distribution d'air uniquement a I'aide de la broche
d'extraction SATA.

* Ne pas user de la force afin d'exclure des endommagements au
niveau des surfaces d'étanchéité.

[Iﬂ Renseignement !

Apres le démontage vérifier les surfaces d'étanchéité dans le pistolet de
peinture [8-2] et les nettoyer si nécessaire. En cas d'endommagements
adressez-vous a votre distributeur SATA. Positionner le nouvel anneau
de distribution d'air selon le marquage [8-3] (goupille insérée dans I'alé-
sage) et |'enfoncer soigneusement sur son support. Aprés le montage
ajuster le flux du produit selon chapitre 7.2.
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9.3. Procédure de remplacement du joint d'aiguille de
peinture : [9-1], [9-2] et [9-3]

Le remplacement est requis si du produit s'échappe au joint autoréglant de

I'aiguille de peinture. Démonter la gachette selon [9-2]. Aprés le démon-

tage, vérifier l'aiguille de peinture pour des endommagements, remplacer

le kit projecteur si nécessaire. Aprés le montage ajuster le flux du produit

selon chapitre 7.2.

9.4.Procédure de remplacement du piston d'air,

de son ressort et de son micromeétre: [10-1], [10-
2] et [10-3]

& Avertissement !

» Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé !

Il est nécessaire de remplacer le piston si de I'air fuit du chapeau d'air
ou du micromeétre d'air, gachette non tirée. Aprés le démontage graisser
la douille du micrométre d'air avec de la graisse pour pistolet SATA (réf.
48173), l'insérer avec le piston d'air et serrer la vis de fixation [10-1].
Apres le montage ajuster le flux de produit comme indiqué au chapitre
7.2.

& Avertissement!

 Vérifier le bon serrage de la vis de fixation ! Le micrométre d'air peut
sortir rapidement et de maniére non contrélée du pistolet de peinture !

9.5.Remplacer du joint (cété air)

& Avertissement!

» Débrancher le pistolet de peinture du réseau d'air comprimé !

Démarches : [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] et [10-5]
Le remplacement du joint autoréglant [10-5] est requis si de I'air
s'échappe en-dessous de la gachette.

1. Vérifier aprés démontage la tige du piston d"air [10-4], la nettoyer ou
la remplacer en cas d’endommagement (égratignures, déformation,
etc.), si nécessaire. Avant de remonter la tige, la graisser ensuite,
avec de la graisse a pistolet SATA (réf. 48173). Respecter |'ordre de



Mode d‘emploi SATAjet 4600 B RP/HVLP

montage !

2. Graisser également la douille du micrometre d'air, l'insérer avec le
piston d'air et serrer la vis de fixation.

Aprés le montage ajuster le flux du produit selon chapitre 7.2.

& Avertissement!

« Vérifier le bon serrage de la vis de fixation ! Le micrometre d'air peut
sortir rapidement et de maniére non contrdélée du pistolet de peinture!

9.6.Remplacer le CCS (Color Code System)

Utiliser le CCS pour personnaliser le pistolet. Suivre les instructions [10-
6].

9.7.Procédure de remplacement de la broche du

réglage du jet rond / plat: [11-1], [11-2], [11-3]
Remplacer la broche si de I'air s'échappe au niveau de la molette de ré-
glage ou si le réglage ne fonctionnne pas.

1. Retirer I'ancienne broche [al

« Enlever la vis [11-1] (Torx T20)

« Enlever la molette [11-2]

« Détacher la broche [11-3] a l'aide de la clé (taille 14)

« Vérifier que la broche n'est pas encrassée ou recouverte de résidus
de produit. La retirer et nettoyer si nécessaire avec du diluant.

2. Montage et positionnement de la nouvelle broche [a, b]

* Visser la broche [11-3]

« Alaide de la clé (taille 6) [11-4], placer la rainure dans la broche & 6
heures [11-3]

3. Positionnement et montage de la molette [c]

* Positionner la molette [11-2] selon I'image (le trait de la molette doit étre
en position verticale)

« Serrer manuellement la vis [11-1] (Torx T20) dans la molette tout en
gardant celle-ci en position
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10. Dépannages

Défaut

Cause

Solution

Jet irrégulier (vibration/
émission irréguliére)
ou sifflement dans le
godet gravité

La buse de peinture
n'est pas suffisamment
serrée

Serrer la buse de pein-
ture [2-1] a 'aide de la
clé universelle

Anneau de distribution
d'air endommagé ou
encrassé

Remplacer lI'anneau
de distribution d'air,
endommagé lors du
démontage

Sifflement dans le
godet gravité

Chapeau d'air lache

Serrer manuellement
le chapeau d'air [2-2]

Espace entre le cha-
peau d'air et la buse
de peinture ("cercle
d'air") encrassé

Nettoyer le cercle d'air,
respecter selon les
recommandations du
chapitre 8

Kit projecteur encrassé
ou endommagé

Nettoyer le kit projec-
teur, chapitre 8 ou le

remplacer. Voir cha-

pitre 9.1

Quantité insuffisante
de produit dans le
godet gravité

Remplir le godet gravi-
té [1-6]

Joint de l'aiguille de
peinture défectueux

Remplacer le joint de
I'aiguille de peinture.
Voir chapitre 9.3

Image de projection
trop petite, diagonale,
unilatérale ou fendue

Alésages du chapeau
d'air encrassés de
peinture

Nettoyer le chapeau
d'air, respecter cha-
pitre 8

Pointe (goupille) de la
buse de peinture en-
dommagée

Vérifier que la téte de
buse de peinture ne
soit pas endommagée
et remplacer le kit pro-
jecteur si nécessaire.
Voir chapitre 9.1
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Défaut

Cause

Solution

Réglage du jet rond /
plat ne fonctionne pas
ou tourne dans le vide

L'anneau de distribu-
tion d'air ne se trouve
pas dans sa position

correcte (goupille non
fixée dans l'alésage)

ou est endommageé

Remplacer I'anneau
de distribution d'air et
s assurer de sa bonne
position lors du mon-
tage, chapitre 9.2

Réglage du jet rond /
plat ne tourne plus

Valve de réglage
encrassée

Démonter le réglage
du jet rond / plat, as-
surer sa bonne fonc-
tion ou le remplacer

completement. Voir

chapitre 9.7

Le flux d'air du pistolet
ne s'arréte pas

Le siege du piston
d'air est encrassé ou le
piston d'air est usé

Nettoyer le siege du
piston d'air et / ou rem-
placer le piston d'air et
son joint. Voir chapitre
9.4

Corrosion au niveau
du filetage du chapeau
d'air, au niveau canal
de peinture (raccord
du godet) ou au corps
du pistolet

Le produit de net-
toyage (hydrodiluable)
reste trop longtemps
sur /dans le pistolet

Liquides de nettoyage
inappropriés

Nettoyage, res-
pecter consignes
du chapitre 8, faire
remplacer le corps du
pistolet

Le produit a projeter
s'échappe derriere le
joint de l'aiguille de
peinture

Le joint de l'aiguille
de peinture est défec-
tueux ou manquant

Remplacer / installer
le joint de l'aiguille de
peinture, chapitre 9.3

Aiguille de peinture
salie ou endommagée

Remplacer le kit pro-
jecteur, chapitre 9.1;
remplacer le joint de
l'aiguille si nécessaire,
chapitre 9.3
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Défaut

Cause

Solution

Des gouttes de pein-
ture s'échappent a la
pointe ("goupille") de la

Corps étranger entre la
pointe de l'aiguille et la
buse de peinture

Nettoyer la buse et
l'aiguille de peinture,
respecter les recom-

mandations du cha-
pitre 8

buse de peinture

Kit projecteur endom-
mageé

Remplacer le kit pro-
jecteur, voir chapitre 9

11. Evacuation

Elimination du pistolet de laquage complétement vidé sous forme de ma-
tériau recyclable. Pour éviter tout dommage a I'environnement, éliminer
les résidus du produit de pulvérisation séparément du pistolet de laquage.
Respecter les prescriptions locales !

12. Service aprés-vente
Vous recevrez des accessoires, des pieces de rechange et du soutien
technique auprés de votre distributeur SATA.

13. Garantie / Responsabilité

Selon les les Conditions Générales de Vente et de Livraison de SATA en

vigueur et, le cas échéant, d'autres accords contractuels, ainsi que les

lois applicables en vigueur.

SATA n'est surtout pas responsable dans les cas suivants:

* Faute de respecter le mode d'emploi

« Utilisation non appropriée de I'appareil

» Mise en action d'employés non formés

» Faute d'utiliser des équipements de protection personnelle

» Faute d'utiliser des accessoires et pieces de rechange originaux

» Transformations ou modifications techniques arbitraires

* Usure normale

» Soumise a des chocs non conformes avec les paramétres de I'utilisa-
tion normale

» Travaux de montage et de démontage
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14. Piéces de rechange [12]

Réf.

Dénomination

1826

Paquet de 4 systémes antigouttes pour godet en plastique 0,6
I

3988

Paquet de 10 tamis de peinture

15438

Joint de l'aiguille de peinture

19745

Pivot 1/4" (filetage male) x M15 x 1 pour pistolets de laquage
non NUMERIQUES

27243

Godet gravité (en plastique) QCC a remplacement rapide 0,6 |

49395

Couvercle fileté pour godet en plastique 0,6 |

76018

Carton contenant 10 x 10 filtres a peinture (100 piéces)

76026

Carton contenant 50 x 10 filtres a peinture (500 pieces)

86843

Tige du piston d'air

133934

Paquet de 3 joints pour broche du réglage du jet rond/plat

133942

Support de joint (coté air)

133959

Kit de ressorts comprenant 3 ressorts pour aiguille de peinture
et 3 ressorts pour piston d'air

133967

Carton contenant 3 vis de serrage pour micromeétre d’air SA-
TAjet 4600 B

133991

Paquet de 3 tétes de piston d'air

134098

Piece de raccord pneumatique G 1/4" (filetage femelle) - M15
x 1

140582

Paquet de 5 éléments d'étanchéité pour la buse de peinture

165928

Clips CCS, vert, bleu, rouge, noir (4x)

165936

Kit d'outils

165944

Broche pour réglage du jet rond / plat

165951

Paquet de 3 anneaux de distribution d'air

165977

Jeu de pontets pour SATAjet 4600 B

166009

Kit d'entretoise

166017

Micrométre d'air

222489

Réglage du flux de produit avec contre-écrou

166033

Molettes de réglage et vis (2 de chaque)

(m]

| Inclus dans le kit de réparation (Réf. 221960)

81



- Mode d‘emploi SATAjet 4600 B RP/HVLP

. Compris dans le kit d'entretien du piston d'air (réf. 82552)

a Compris dans le kit de ressorts (réf. 133959)

o Compris dans le kit de joints (réf. 136960)

15. Déclaration de conformité CE

Fabricant:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

Par la présente, nous déclarons que la conception et le type de construction
du produit décrit ci-aprés, ainsi que la version que nous avons commercia-
lisée, répond aux exigences fondamentales de sécurité de la directive UE
2014/34/UE, y compris les amendements valables au moment de la pré-
sente déclaration, et que son utilisation dans des zones a risques d'explo-
sion est admissible suivant la directive UE 2014/34/UE et en tenant compte
de I'étiquetage des produits ATEX.

Désignation du produit: ..................ccoeoiiiiiiiiee pistolet de peinture
Désignation de type: ............cccceceiiiinennen. SATAjet 4600 B RP/HVLP
Marquage ATEX & ... I12G Exh lIB T4 Gb

Directives pertinentes applicables :

» EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

« Directive de machines CE 2006/42/EG

« Directive 2014/34/UE Appareils et les systémes de protection destinés a
étre utilisés en atmosphéres explosibles

Normes harmonisées employées :

« DIN EN 1127-1:2011 "Protection contre le risque d'explosion, section 1:
Bases et méthodologie"

« DIN EN ISO 80079-36:2016 « Appareils non électriques pour une utilisa-
tion dans des atmosphéres explosives - Bases et exigences »

* DIN EN ISO 12100:2011 "Sécurité des machines, exigences générales"

» DIN EN 1953:2013 "Appareils de projection pour des produits de revéte-
ment - exigences de sécurité”

Normes nationales employées :

« DIN 31000:2011 "Principes généraux pour une conception des produits
techniques conforme aux exigences de sécurité"

Les documents exigés aux termes de la Directive 2014/34/UE, Annexe VI,

sont consignés aupres de l'organe de contréle indiqué numéro 0123 pour

une durée de 10 ans.




Kornwestheim, le 31/10/2019

Albrecht Kruse
Gérant
SATA GmbH & Co. KG

83






Pykosogactso no akcnnyataumn SATAjet 4600 B RP/HVLP

CopepxaHue [A3blk opurnHana: HemMeukui]
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(01 87 14, 3anyacCTU.......cccevvevverreannnnn 100
7. Bsog B akcnnyaTaumio............ 90 15. [eknapayusi COOTBETCTBUS
cTaHgaptam EC.........cceeee 101
1. CumBonbl
& MpepynpexaeHne! 06 onacHOCTU, KOTOPasi MOXET NpuBe-
CTU K NeTanbHOMY MCXOAY UMW NOMYYEHUIO TSHXKENbIX TPABM.
N OcTopoxHO! onacHas cuTyauus, KoTopasi MOXeT NpUBECTU

415 |k maTepuanbHomy yuwep6y.

OnacHocTb B3pbiBa! MNpeaynpexaeHne 06 onacHoOCTH,
ﬁ‘ KOTOpas MOXeT NPUBECTU K NieTanbHOMY UCXoQy Unu nony-
YEHWIO TSXKENbIX TPaBM.

ji] YkasaHue! NonesHble COBETLI U pekoMeHOaunn.

2. TexHWYyeckme xapakTepucTukm

PekomeHgyemoe gaBneHue Ha BXoAe B NMCTONET

RP [2,0 6ap - 2,2 Gap
HVLP 2,0 bap
CoBMeCTMMOCTb > 2,0 6ap (gaBneHune BHyTpY opcy-

Hok > 0,7 6ap)

CornacHo 3akoHogarenb-
ctBy Jlombapaun/UTanuns

< 2,5 6ap (oaBneHne BHyTpY opcy-
Hok < 1,0 6ap)

PeKomeH,u,yemoe paccTodHue ana pacnblifieHnAa

RP

|17cm-21 cm

HVLP

|100m-150m

[RUS] PykoBogcTBO No akcnnyataumm | NopyccKuia .

85



PykoBoacTeo no akcnnyatauuu SATAjet 4600 B RP/HVLP

HVLP INombapausa/Uta- 10cm-15¢cm
nms

10,0 Gap

300 cT.n/MuH

HVLP 430 c1.n/MuH
50 °C
0e3 bauka 440t
¢ 6aykom RPS Ha 0,6 n 491 r

¢ 6a4ykom RPS mHoropasoBoro 6121
ncnonb3oBaHmsa Ha 0,6 n
C anomMuHuneBbIM 6aykom RPS 6361
MHOropasoBOro UCMofb30BaHUs
Ha 1,0 n

¢ 6aykom RPS Ha 0,6 n u yndppo- [531 r (c adam 2)
BbIM MaHOMETPOM

1/4" (HapyxHasi pe3bba)

600 ml

3. OObem nocTaBku

» OkpacouyHblin nucToneT ¢ HabopomB anbTepHaTUBHOM UCMNOMHEHUN:
POPCYHOK U camoTeYHbIM 6aykom « CamoTeuHble 6aykm pasHoro

» PykoBoacTBO MO aKcnnyatauum obbema 13 anioMnHUS Unu nnacT-

* HabGop uHCTpymeHTOB Macchbl

» 3axumbl CCS



PykoBoacteo no akcnnyataummn SATAjet 4600 B RP/HVLP

4. KoHCTpyKuusa okpaco4vHoro nuctonerta [1]
[1-1] Pyuka okpacoyHoro nucto- [1-11] BuHT perynatopa pacxoga

neta maTepuana
[1-2] CnyckoBas ckoba [1-12] KoHTprawika perynaropa pac-
[1-3] Habop cdopcyHok: Bo3ayLu- xoa matepuana

Has copcyHka, kpacawasa  [1-13] BosgyLuHbIi MUKpOMETP
dopcyHka (He BugHa), kpa-  [1-14] ®Pukcupyrownii BUHT BO3-

cALlas urna (He BMaHa) AYLIHOro MUKpomeTpa
[1-4] Pasbem ans nogknodenns  [1-15] BosayLiHbil nopLueHs (He

OKpaco4Horo nucroneta ¢ BUAEH)

QCC [1-16] Pasbem ans nogkntoyeHus
[1-5] Pasbem anga nogknoyeHus cxaToro Bosgyxa

camoTeyHoro 6avka ¢ QCC [1-17] CnucTtema LuBeTOBOM MapKu-
[1-6] CwuTo AnsA kpackun (He BUAHO) posku ColorCode-System
[1-7] CamoTeyHblili 6avok (CCS)

[1-8] Kpblwka camoTeyHoro 6a4ka

[1-9] BokupaTtop kanenb

[1-10] Perynatop kpyrnomn/lumpokon
cTpym

5. Wcnonb3oBaHMe NO Ha3HAYEHUIO

OKpaCOquIVI NUCTONET NpegHa3Ha4yeH Angd HaHeCeHna Kpackn U naka, a
TaKke Apyrnx NOAXOAALMX TEKYyUnX cpen (pacnbinsiemblX BeLwecTB) Ha
noaxoadawme ana aTtoro 06BbEKTbI nocpencTBoOM CXaToro Bosayxa.

6. [lpaBuna TexHukn 6e3onacHoOCTH
6.1.06wue ykaszaHusa no TexHuke 6e3onacHoCTy

& ;T'\\ Mpeaynpexaexne! OcTopoxHo!

* lepea ncnonb3oBaHWEM OKPACOYHOIO MUCTONETa BHUMATESBHO U1
MOSTHOCTbIO NpoYMTaliTE BCe NpaBuia TEXHUKM 6e30MacHOCTM U pyKo-
BOACTBO Mo akcnnyaTauun. CobnioganTe npaBuna TexHnkn b6esonac-
HOCTW 1 3a4aHHbIN NOPSA0K A4ENCTBUNA.

» CoxpaHuTe Bce npunaraemble JOKYMEHTbI U NepefaBanTe OKpacoy-
HbI MUCTOMNET TONbKO BMECTE C AaHHLIMU LOKYMEHTaMMU.

RUS
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6.2. CneunanbHble npaBuna TEXHUKM 6e30MacHOCTU Npu
paboTe C KpackonynbTOM

A,

& A MpenynpexaeHne! OcTopoxHO!

» CobnogaTtb MeCTHble NpeanMcaHus No TexHUke 6esonacHocTy, npe-
OO0TBPALLEHNI0 HECHYACTHBIX CriyYyaeB, 6e3onacHOCTU TpyAa U oxpaHe
oKpy>aroLen cpeabi!

* He HanpaBnATb OKpacoYHbIN MUCTONET Ha NoAEeN U XXUBOTHbIX!

» PaboTtatb C KpackonynbTOM, BbIMOHATb €r0 O4YUCTKY U TEXOBCYXKN-
BaHWE OOJKHbI TOMBbKO cneunanucThbi!

* Vcnonb3oBaTtb OKPaACOYHbIN MUCTOMET 3anpeLLeHo, ECM CKOPOCTb
peakumun CHKeHa B pesynbTaTe ynoTpebneHns HapkoTUYEeCKUX Be-
LLIeCTB, allKorons, MEAUKaMEHTOB UMW MO UHOW NpUYnHe!

* He ncnonb3oBaTtb OKpaco4HbI MUCTOMET, MMEIOLLMIA NOBPEXOAEHUS
unu oTcyTcTByoLWMe aetanu! B yacTHOCTW, MCNONBb30BaTb NUCTONET
TONbKO C HEMNOABWXHO YCTAHOBNEHHBIM (OUKCUPYIOLLMM BUHTOM [1-
14]!

* [MpoBepPATb OKPACOYHBIV NUCTONET NEPEL KaXablM UCMONb30BaHNEM U
npu Heo6Xo0AMMOCTU PEMOHTMPOBAT!

* B cnyyae BO3HVKHOBEHWSI HEMOMaAKN HEMeANeHHO NpekpaTuTb pabo-
TY C OKPACOYHbIM MUCTONETOM U OTKIOYUTL €ro OT NHeBmMoceTu!

+ 3anpeLLeHo camMoBOSBLHO NepeobopyA0BaTb OKPACOYHbIA NMUCTOSET UK
BHOCUTb B HEFO TEXHNYECKMNE U3MEHEHNS!

* lVlcnonb3oBaTb UCKNIOYUTENBHO OPUTMHAmNbHbIE 3an4YacTy UNu nNpu-
HaganexHoctn unpmbl SATA!

* lVcnonb3oBaTb UCKMIOUNTESNIBHO PEKOMEHA0BaHHbIE hpmort SATA
MoeYHble MaLwuHbl! Cobniogatb PyKOBOACTBO MO AKCrmyaTauum!

» 3anpeLyaeTcsa ncnonb3oBaTh pacnbiisieMble BELLECTBA, COAepKaLLme
KUCMOTY, LWenoys nnm 6eH3nH!

» 3anpelyaetca paboTaTtb C OKpACOYHbLIM NMUCTONETOM BOMM3UN NUCTOY-
HUKOB BOCMJTAMEHEHUS, HAaNpPUMep, OTKPbITOTO OFHS, 3aXOKEHHOM
curapeThbl UNy He3aLLMLLIEHHOrO OT B3pbiBa 3nekTpoobopynoBaHus!

* B paboueli 30He Okpaco4HOro NMCToNETa pa3peLLlaeTcsi UCMoNb30-
BaTb NULLb HEO6XoaMMOoe Anst paboThbl KONIMYECTBO PaCTBOPUTENEN,
TNaKOKpaco4HbIX MaTepuanos Unn Apyrux onacHbIX pacnbliseMblX
BeLuecTs!




PykoBoacteo no akcnnyataummn SATAjet 4600 B RP/HVLP
6.3. Cpeacrea nHaMBMAayanbHOW 3aWmThI

& MpepynpexaeHne!

» Bo Bpemsa paboTbl C KpackonynbTOM, a TakKe NMpu OYUCTKE U TEX0D-
CNy>XMBaHUM BCerga Ucnonb3oBaTh NoAxoAdaLmMe CpeacTBa 3amnThl
OPraHoB AbIXaHWSA N 3PEHNs], a TaKKe HOCUTb MOAXOASALINE 3ALLUNTHbIE
nepyaTtku, pabouyto ogexay n oodyBb!

* Bo Bpemsi paboTbl C OKpaCOYHbLIM MUCTONETOM YPOBEHL 3BYKOBOIO
AaBrneHuns MoxeT npe.blwatb 85 ob(A). Hagesatb nooxoaswme
NPOTUBOLLYMHbIE HayLUHUKN!

[pn ncnonb3oBaHUKM OKPACOYHOro NucToneTa BVI6paLJ,VIVI Ha 4actun Tena
onepartopa He pacnpOoCTPaHAKTCA. Cwuna oTgaym He3HaunTenbHas.

6.4. Vicnonb3oBaHune BO B3pbIBOOMNACHbIX 00M1acTax
Okpaco4HbIVi MTUCTONET pa3peLlaeTcsl UCNOoMNbL30BaTh / XpaHUTb BO B3pPbl-
BOOMAacHbIX cpedax 30H knacca 1 n 2. Cobniogats MapkUpoBKY Ha Npo-
ayKTe.

& & MNpenynpexaexHne! OnacHocTk B3pbiBa!

» Cnepyouwme cnocobbl NPUMEHEHNS U EACTBMA BEAYT K noTepe
B3PbIBO3ALUNTBI U NO3TOMY 3amnpeLLeHbl:

* Kcnonb3oBaHWe OKpaco4HOro MMCToneTa BO B3pbIBOOMACHLIX cpedax
30HbI krnacca 0!

* Vcnonb3oBaHue pacTBoOpUTENEn U YMCTALLMX CPpeacTB Ha 6ase
rarnioreHM3npoBaHHbIX yrnesogopoaos! MNpu aToM MOryT BO3HMKaTb
XMMUYECKNe peakummn B3pbiBONogobHoro xapakrepa!l

RUS
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7.

Beopg B akcnnyaTtauuio

& & MpenynpexaeHne! OnacHocTb B3pbiBal

Mcnonb3oBaTh TOMbKO YCTOMYMBbLIE K BO3OENCTBUIO pacTBOpPUTENEN,
aHTUCTaTMYECKMEe, HEMOBPEXAEHHbIE N TEXHUYECKM UCTIPaBHbIE
LUMAHrM ONS CKaToro Bo3ayxa, KOTopble YCTOMYMBbLI K ANUTENLHOMY
BO3€eCTBUIO AaBrneHus He MmeHee 10 Gap, Hanpumep, HOMep apTu-
kyna 53090!

|:IiI_| MpumeyaHue!

[omkHbl 6bITb BbIMOJTHEHDI cnepgywuime ycnosua:

Pa3bem aons nogknioyeHus cxaroro Bo3ayxa 1/4" (HapyxHas pesbba)
WY NOAXOASALLUMIA COEQUHUTENBHLIN HUNNenb SATA.

Ob6ecneunTb MMHUMAaIbHbBIN OOBLEMHBIN PACXOA, CKaToro BO3ayxa
(pacxon Bo3ayxa) 1 gaBneHve (peKoMeHAyeMoe OaBrneHne Ha BXxoae
B MMCTONET) B COOTBETCTBUM C AAHHbIMU B rnaee 2.

UuncThiI cxaTblil BO34yX, Hanpumep, ¢ nomoLlbto cunbtpa SATA 484,
HomMmep apTukyna 92320

LLnaHr gnsa cxaroro Bo3gyxa, BHYTPEHHUA ANaMETp He MeHee 9 MM
(cm. NpegynpexaatoLwee ykasaHve), Hanpumep, HOMep apTuUKyna
53090.

MpoBepuTb NPOYHOCTL Nocaaku Bcex 6onTos [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] n
[2-5]. Bpy4Hyto 3aTsHYTb Kpacswwyto dopcyHky [2-1] cornacHo [7-4] (14
Hwm). MpoBepnTb NPOYHOCTL NOCAAKM U NPU HEOOXOAMMOCTU 3aTAHYTh
dukcupyoLwmin BUHT [2-5] cornacHo [10-1].

[MpombITb KaHan 4ns Kpackv NoAXo4sLWmMM MOKLUM CpeacTBom [2-6],
rnasa 8.

BblpoBHATL BO3AYLLHYIO (POPCYHKY: BEpTUKanbHas cTpys [2-7], ropu-
30HTanbHas cTpys [2-8].

YcTaHoBUTbL CUTO Ans kpackn [2-9] n camoTeuHbIi 6a4ok [2-10].
3anonHnTbL caMoTeyHbI 6a4ok (MakcumarnbHbI ypoBeHb 20 MM a0
BEPXHEro Kpasi), 3aKpbiTb KpbILKoW [2-11] n ycTaHOBWUTL GnokupaTtop
kanenb [2-12].

MpUBUHTUTL coeanHUTENBHBIA HUNNenb [2-13] (He BxoauT B 06bem
NOCTaBKM) K BO3AYLLUHOMY pa3bemy.

MoakniounTb WNaHr Ansa oxaToro Bosayxa [2-14].
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7.1.HacTtporika BXOAHOro AaBfeHunsa nuctoneTta

|:Iiz| Npnumeyanue!

* [MonHOCTBIO HaXaTb CryCKOBYIO CKODY 1 HACTPOWTL AaBMEHVE Ha
BXOAE B NUCTONET (CM. rmaBy 2) B COOTBETCTBMU C OOHUM U3 Cneay-
towmx pasgenos (ot [3-1], [3-2], [3-3] mo [3-4]), cHoBa OoTNyCTUTb
CMYCKOBYIO CKOOY.

» B cnyyae c [3-2], [3-3] u [3-4] Bo3ayLUHbIA MUKpoMeTp [1-13]
[OIKeH BbITb MOMHOCTBIO OTKPbLIT/HAXOAUTHECHA B FOPU3OHTaNbHOM
MONOXEHWUN.

» Ecnn pekomeHgyemoe gaBneHve Ha BXo4e B MUCTOMET He AOCTUTHY-
TO, TO HEO6XOAMMO MOBBLICUTL AaBMNEHNE B MHEBMOCETHU; CIIULLKOM Bbl-
CoKoe AaBneHue TpebyeT NpunoxeHns 60nbLUMX CNYCKOBbLIX YCUIWIA.

[3-1] SATA adam 2 (npuvHaanexHocTn / MeTof, TOYHOTo U3MEPEHNS).

[3-2] OToenbHbI MAHOMETpP C PEryNUpYLWNM YCTPONCTBOM (Npu-
HaANeXHoCTHN).

[3-3] OTaoenbHbI MaHOMeTp 6e3 perynupytoLero yctpoctaa (npu-
HaANeXHoCTHN).

[3-4] N3amepeHue paBneHns B MHEBMOCETH (HaMeHee TOYHbI Me-
Toa): OCHOBHOE NpaBuUMO: HACTPOUTL AaBneHue Ha kaxable 10
M LUMaHra ansi oxaTtoro Bo3gyxa (BHyTpeHHU guameTp 9 MMm) Ha
peLyKUMOHHOM KranaHe Ha 0,6 6ap Bbille, YeM pekoMeHayemoe
[JaBrneHue Ha BXxoJe B NUCTOnNeT.

7.2.HacTtpouika pacxoga matepuana [4-1], [4-2], [4-3] v [4-
4] - perynaTtop pacxoga matepuana nofiHOCTbI OTKPbIT

[E MpumeyaHmne!

[MONHOCTBIO OTKPLITHIA PEFYNSTOP pacxofa Marepvana rapaHTmpyet
MUHUMarbHbIA M3HOC KpacsLwen hopcyHKn 1 kpacawen urnbl. Belou-
paTtb pa3aMep OPCYHKM B 3aBMCUMOCTM OT pacnbIfiiEMOro BELLECTBA U
ckopocTu paboThbl.

7.3.HacTtporika pacnblnsemomn cTpym
* HacTtpoliika Wwupokor cTpym (3aBogckas HacTpoiika) [5-1].
* Hactpotika kpyrnoin ctpym [5-2].

RUS
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7.4.HaHeceHue naka

[ns HaHeceHMs naka NOMHOCTbIO HaXaTb CNycKoByto ckoby [6-1]. Ha-
NpaBnsaATb OKPACOYHbIM NMUCTONET cornacHo [6-2]. PacnbinsaTb Ha paccTo-
SIHUW, yKa3aHHOM B rnase 2.

8. OuuncTka OKpaco4Horo nucroneta

A T |Npeaynpexaenne! OctopoxHo!

* [lepen npoBeaeHMeM MoObIX PabOoT MO OYMCTKE OTKMHOUUTL OKPACOYHBI
NUCTONET OT NHEBMOCETM!

» OnacHoCTb TPaBMUPOBaHUS B pe3ynbTaTe HEOXNOAHHOIO BbIXoAa
cxaToro Bo3gyxa u/unu pacnbinsemoro selyectsal

* [MonHOCTBIO ONOPOXKHWTL OKPACOYHBIN MUCTONET U CAMOTEYHBIN 6ayok
YyTUNN3MPOBATb PachbIISEMOE BELLECTBO TEXHUYECKM TPAaMOTHBIM
crnocobom!

» [Npy MOHTaxe Unu geMoHTaxe aeTaner 4encTBoBaTb ¢ 0cobor OCTo-
poXHOCTbIO! Micnonb3oBaTh UCKMOYUTENBHO CneuuanbHbIi MHCTPY-
MEHT, BXOAALWMI B 06 beM nocTaBkm!

* Ncnonb3oBaTb HeENTpanbHble MotLMe cpeacTea (ypoBeHb pH oT
6 po 8)!*

* He ncnonb3oBaTb KMCMOTHI, LEN0OYN, OCHOBaHUS, cpeacTea ang
yOaneHusa nakokpacoYHbIX NOKPbITUIA, HEMOAXOASALLNE peareHThI
Unun Apyrve arpeccrBHble motowue cpeacreal®

* He norpyxaTtb OKpacoYHbIA NUCTONET B XXMAKOE MotoLLee cpeacTBo!®
>Knpgkoe motolee cpeacTBO HU B KOEM Cllyyae He AOJKHO rnona-
AaTb B BO34YLUHble KaHanbl!

» [Ina 04MCTKM OTBEPCTUI UCMONBb30BaTb TOMBKO CreLManbHble LWeT-
kv SATA vnu urnbl ans ounctku coopcyHok SATA. cnonb3oBaHue
APYTMX UHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHUSAM U YXYALIEHUIO
Ka4yecTBa pacrnblnsemMon cTpyn. PekomeHayemMble NpuHaanexXHoCTu:
Habop ans ouncTkm, Homep apTtukyna 64030.

* Mcnonb3oBaTtb UCKIIOYMTENBHO PEKOMEHAOBaHHbIE drpmon SATA
MoeYHble MaLwmnHbl! Cobniogats PyKOBOACTBO MO aKCmmyaTauum!

* Ha npotseHun Bcero npouecca NpoMbiBKY NoAaBaTh B kaHamn Ans
BO3[yXa YNCTbIN CxXaTbli BO3AyX!

» ['onoBka (hOPCYHKM AOMKHA ObITb HanpaeneHa BHNS!
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& /T |Npeaynpexpaenme! OcTopoxHo!

* OcTaBnsATb OKPACOYHLIA NUCTONET B MOEYHOM MalUUHE TOJSIbKO Ha
BpPEMS NPOMbIBKM!™®

+ 3anpelyaeTcsa MCNoONb30BaTh CUCTEMbI A5 YIIbTPa3BYKOBOM
OYUCTKM - NOBPEXAEHE (HOPCYHOK 1 MOBEPXHOCTEN!

* lMocne o4MCTKM NPOAYTH HACYXO YUCTbIM CXKaTbIM BO3YXOM OKPacou-
HbIVi MUCTONET, KaHan Ans Kpacky, Bo3ayLUHY hOPCYHKY, BKNoYast
pe3bby, U camoTeYHbIn 6avok!™

B MPOTUBHOM Clly4ae CyLeCTBYET ONacHOCTb KOPPO3nm

D:iﬂ MpumeyaHune!

* [Mocne ounctkmn Habopa hOPCYHOK NMPOBEPUTL PUCYHOK pacnbinal
« [lononHuTenbHbIE COBETHI MO ovnCTKe: www.sata.com/TV.

9. TexHuyeckoe obcnyxumBaHune

& ,ff!“\ MpepynpexaerHne! OcTopoxHO!

* [lepen npoBegeHnem NobbIX paboT MO TEXOOCMY>KMBAHUIO OTKMOYATb
OKpPaCOYHbIV MUCTOMNET OT MHEBMOcETY!

» [py MOHTaXxe Unn OeMOHTaxe aeTanen geincTBoBaTb ¢ 0cobol ocTo-
poXxHOCTbH0! icnonb3oBaTh UCKMHOYUTENBHO CNeLManbHbIA NHCTPY-
MEHT, BXOAALLMIA B 06bem nocTaBku!

9.1. 3ameHa Habopa POPCYHOK [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

[7-6]
Kaxabin Habop cpopcyHok SATA cocTouT 13 kpacawen urnel [7-1],
BO34YLUHOW OPCYHKM [7-2] n KpacsLern popcyHku [7-3] 1 n HacTpoeH
BPYYHYIO ANsi NOMyYeHUst naeanbHoro pucyHka pacnbina. Cmasatb KOH-
CUCTEHTHOI cMa3Kol Kpacsiwyto urny [7-1] B obnactv ynnoTHeHust ons
urnbl (NPUMEPHO 3a 3 CM [0 BTYNKM UMb, NPYXUHA KPacsLLEN Urmbl) 1
pe3b0y BUHTa AN perynupoBku konmyectsa matepuana [1-11]. NMoatomy
Habop dopcyHOK crneayeT Bceraa 3ameHaTb B kKomnnekTe. MNocne ycrta-
HOBKM HacTpOUTb pacxof matepuana B COOTBETCTBUM C rnMaBow 7.2.
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9.2.3ameHa Konbla Bosgyxopacnpegenutens Warn: [7-
11, [7-2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] v [7-6]

£
AN OcTopoxHo!
* BblHUMaTb KOMbLO BO3Ayxopacnpeaenutens UCKYMTENIbHO C MOMO-
b0 crneumansHoro nHetpymeHTta SATA.
* He npunarate ycunui, 4tobbl He NOBPeAUTb YNNOTHUTENbHbIE NO-

BEPXHOCTW.

[Iﬂ Npnmeyanume!

[Mocne peMoHTaxa NpoBepUTb YMNOTHUTENbHBIE MOBEPXHOCTU B OKpa-
COYHOM nucToneTe [8-2], npyn HeobXxoANMOCTN OYUCTUTL. [py HanMyKm
noBpexaeHnn obpatlaritecb cBoemy noctasLymky SATA. BctaBuTb
HOBOE KOnbLO BO3AyxopacnpeaenuTens cornacHo mapkuposke [8-3],
(uandba B oTBEPCTUM) 1 PABHOMEPHO NpwxaTb. [ocne ycTaHoBKM Ha-
CTPOUTb pacxon MaTepuana B COOTBETCTBUM C rMaBou 7.2.

9.3. 3ameHa ynnoTHEHUS ANs KpacsaLwen urnbl LWaru: [9-1],
[9-2] n [9-3]
3ameHa TpebyeTcs B TOM Crny4vae, eCfv U3 CaMoHaCcTpavBaloLLEerocs
YMNOTHEHNS ANS KpacALLEn Uribl BbICTYNaET pacnbiiieMoe BELLECTBO.
CHsTb cnyckoByto ckoOy cornacHo [9-2]. Mocne AeMOHTaxa NpoBepUTb
KpacsiLLyto Urny Ha HanM4me NoBpeXaeHun, Npu HeobXxoAMMOCTN 3aMEHNTL
Habop cpopcyHok. [Nocrne ycTaHoBKM HAaCTPOUTL pacxod Matepuana B CooT-
BETCTBUW C rnaBon 7.2.

9.4.3ameHa BO34YLHOrO MOPLLUHSA, NPY>XUHbI NOPLUHS
U MUKpOMeETpaA LWaru: [10-1], [10-2] n [10-3]

& MpeaynpexaeHue!
* OTKNIOYNTb OKPaACOYHbIN MUCTONET OT MHEBMOCETK!

3ameHa HeobxoaMmMa, ecnv ¢ HeHakaTol CNyCcKOBOW ckobol BO3ayX Bbl-
XOAMT 13 BO3AYLUHONM (pOPCYHKUN UK BO3AYLLHOro MukpomeTpa. MNocne
[EMOHTaxa cmasaTtb BTYJIKY BO34YLLIHOrO MUKPOMETPa KOHCUCTEHTHOW
cmaskon ans nuctonetos SATA (Homep apTukyna 48173), BcTaBUTb
BMECTe C BO3AyLUHbIM MNOPLUHEM U BBUHTUTbL oukcupyowmnin BUHT [10-1].
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Mocne YCTaHOBKM HACTPOUTb pacxod maTtepuana B COOTBETCTBUU C Ma-

BOW 7.2.

JiN

MpepynpexaeHne!

nuctonerta!

» [lpoBepnTb NPOYHOCTb NOcaakM ukcupyrowero BuHTa! BosgyLu-
HbIA MUKPOMETP MOXET 6ECKOHTPOSIbHO BbICKOYUTL U3 OKPACOYHOrO

9.5.3ameHa ynnoTHeHUs (Co CTOPOHbI BO3AyXa)

AN

MpepynpexaeHune!

o OTKNOUYNTL OKPACOYHbIN MUCTONET OT MHEBMOCETH!

Warn: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] n [10-5]
3ameHa camoHacTpausatoLlerocs ynnotHeHus [10-5] TpebyeTtca B Tom
cnyyae, ecnv nog CnyckoBomn ckoGow BbICTynaeT BO3AyX.

1. TMNocne gemoHTaxa NpoBEpUTL LUTOK BO3AYLLIHOrO nopLuHs [10-4]; npn
Heo6XoAMMOCTHN OYUCTUTL UMW 3aMEHUTL B CryYae Hanm4ms noBpex-
AeHns (Hanpumep, uapanuH Unm UCKPMBMNEHWI), CMa3aTb BbICOKOI-
dekTnBHOM cmaskon SATA (Homep apTukyna 48173) n yctaHOBUTS,

cobntogas npaBuIbHOE HanpaeneHne ycTaHoBKu!

2. BTynKy BO34yLUHOrO MMKPOMETpA Takke cMa3aTb, BCTaBUTb BMECTE C

BO34YLUHbIM MOPLUHEM U BBUHTUTb (DUKCUPYIOLLNIA BUHT.
Mocne ycTaHOBKM HACTPOUTL pacxos MaTtepvana B COOTBETCTBUM C rna-

BOW 7.2.

JiN

MpepynpexaeHue!

nuctonertal

* [MpoBepuTb NpoYHOCTL Nocagkm pukcupyroLero BuHTal Bosayu-
HbI MUKPOMETP MOXET 6ECKOHTPOMBLHO BbICKOYMTL M3 OKPACOYHOro

9.6. 3ameHa cuctembl UBeToBon Mmapkuposku (CCS)

Cuctemy uBeToBol MapkmpoBku CCS ans nHanBmMayanbHoOro o6o3Havye-

HWSI OKPACOYHOTrO MUCTONETa MOXHO 3aMeHUTL cornacHo [10-6].

RUS
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9.7.3ameHa WNUHAEeNs ANs perynupoBaHus Kpyrinom /

LUMPOKOM ctpyw Waru: [11-1], [11-2], [11-3]
3ameHa TpebyeTcs B TOM Criyyae, ecriv Ha perynarope BbiCTynaeT Bo3-
AyX UK PerynsaTop He yHKLMOHMPYET.

1. YpaneHue cTtaporo wnuHaens [a]

*  Ypanutb BUHT [11-1] (Torx T20)

*  CHATb Kpyrnyto pyyky [11-2]

e BbiBUHTMTBL wnuHgens [11-3] knoyom (wmpuHa 3eBa 14)

» [lpoBepuTb KpenneHne WNMHAENA Ha Hannyne oCcTaTKoB Nnaka u
martepvana, npv HeobXxoAMMOCTW yAanuTb UX U MPOYUCTUTL PaCTBO-

puTenem

2. YcTaHOoBKa M pacnofioXXeHme HOBOro WwnuHaens [a, b)

*  BsuHTWUTL wWnuHgens [11-3]

» [la3 B wnuHaene [11-3] noBepHyTb B nonoxexue "Ha 6 4acos" ¢ no-
MOLLbIO Krtova (auameTp 6) [11-4]

3. PacnonoxeHue n MOHTax NOBOPOTHOW KPYrion pyyku [c]

* Pacnonoxutb kpyrnyto pyyky [11-2] B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM (-
HUSI B py4Ke No BepTMKanu)

*  BeuHTUTL BUHT [11-1] (Torx T20) Bpy4HyI0 B KPYrnyto PyyKy, yAEpXu-
Basi KPYrny pyyky B ee NonoXeHnm

10. YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

HeuncnpaBHOCTb

MpuynHa

Cnocob ycTpaHeHus

HecnokoViHbIl xapak-
Tep pacnbingemon
cTpym (nynbcauuns/
BbIOPOCHI) Nnu BO3-
OyLWHble Ny3bipn B
camoTeyHom 6ayke

Kpaco4yHasa copcyHka
3aTsHyTa HeJocTaToY-
HO NPO4HO

MoaTaHyTb KpacsLuyto
dopcyHKy [2-1] ¢ no-
MOLLbIO YHMBEpcanb-

HOro KroYa
KonbLo Bozgyxopac- | 3amMeHUTb KOJbLO
npegenuTens NoBpex- | Bosgyxopacnpeae-

AEeHO Unun 3arpAa3HeHo

nUTEnNs, Tak Kak OHO
GbINo NOBPEXAEHO MPU
AEeMOHTaxe
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HeucnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

BospgyluHble nysbipu B
camoTeyHoM bGauke

OcnabneHa Bo3ayLu-
Has opcyHka

3aTsaHyTb BPYYHYIO
BO34YLLUHYIO (POPCYHKY
[2-2]

lMpocTpaHcTBO Mexay
BO3AYLUHOW U Kpa-
cauwen opcyHKkamm
(«BO3OYLUHbIA KOH-
TYp») 3arpsi3HeHO

OumnCTUTL BO3OYLLUHBIV
KOHTYp, cobntoaaTb
NMomnoXKeHus B rnase 8

Habop dopcyHok
3arpsisHeH unu nospe-
XKOeH

OuncTtutb Habop cop-
CYHOK, rnaBa 8 nnbo
3aMeHuTb, rnasa 9.1

HepoctaToyHoe konu-
YECTBO pacnbIAEMOro
BELLECTBa B CaMOTEY-
HoM Gayke

HanonHutb camoTeuy-
HbI 6ayok [1-6]

YNnoTHEHWE Urnbl
KpackopacnbiiuTena
noBpexageHo

3amMeHUTb YNNoTHEHNE
AN KpacsLwen urnbl,
rnaea 9.3

PucyHok pacnbina:
CTPYS CAULLKOM
ManeHbkas, kocas,
OOHOCTOPOHHSASA Unn
HeoHopoaHas

OTBepcTMsa BO3AyLU-
HOM POPCYHKN MOKPbI-
Thl [TAKOM.

OuncTUTb BO3AYLLUHYIO
dopcyHKy, cobnogatb
NnonoXxeHus B rnaee 8

HakoHeuYHuK Kpacsen

dopcyHkn (uanda
conna) noBpexaeH

[MpoBepuTb Hako-
HEYHWK KpacsiLLen
POpCYHKM Ha NnpegmeT
NOBPEXOEHWS, NpU
HeobxoanmMocTu 3ame-
HUTb Habop cbopcyHOK,
rnaesa 9.1

Perynatop kpyrnow/
LLIMPOKOW CTPYW He
paboTaert - perynarop
MOXXHO MOBOpa4ynBaTb

KonbLo Bo3gyxopac-
npegenuTens yctaHoB-
JIEHO HeBepHO (Luanda
He B OTBEPCTMM) Unu
NoBpEeXAEeHO

3amMeHunTb KonbLo
BO3Jyxopacnpeaenu-
TENS U NpY YCTaHOBKE
cneavTb 3a NpaBuib-
HbIM PaCMONOXEHNEM,
rnasa 9.2
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HeucnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

Perynatop kpyrnoi/
LLIMPOKOW CTPYW He
noBopaYnBaeTcs

PerynmpoBoyHbIii
KnanaH 3arpsi3HeH

[emMoHTMpoBaTb
perynaTop Kpyrnow/
LLIMPOKOW CTpyn, 0be-
cneynTb NerkocTb
XOA4a Mnu NonHOCTbIO
3ameHuTb, rnasa 9.7

OKpacoYHbli NMcToneT
He OTKIIIoYaeT nodavy
BO3Ayxa

MecTo KpenneHus
BO3[YLUHOTO NopLu-
HS 3arpsi3HEHo Unu
BO3AYLUHbIN NMOpLUEHb
N3HOLLEH

OuncTNTb MECTO
KpenneHns Bo3ayLu-
HOro MOPLUHS U/Unu
3aMEHUTb BO3AYLLHBIA
NnopLLUEeHb, 3aMEHUTb
YMNOTHEHME BO3AYLU-
HOrO MOPLLHS, rnaea
9.4

Koppo3sus Ha pe3bbe
BO34YLLUHOW (OOPCYHKM,
KaHana gns matepu-
ana (pasbem ans no-
KnoyeHns 6avka) unm
Koprnyce OKpaco4HOro
nucToneta

YucTswee BeLecTBo
(>KMOKOCTb) CrULLIKOM
[JONnro octaeTcs B
OKpaco4yHOM MnucTone-
Te / Ha Hem

Heno,u,xop,ﬂu_me Yncra-
wpne cpeacrtea

OuucTka, cobnogaTb
NonoXeHUs B rnase
8, 3aMeHUTb Kopnyc
nucroneta

Pacnbinsemoe Belue-
CTBO BbICTYMaeT NnoA
YMINOTHEHMEM Kpacsi-
Len urnol

YnnoTHeHue Kpacs-
LLEN UMbl NMoBpexae-
HO WI OTCYTCTBYET

3ameHuTb / ycTaHo-
BUTb YMIIOTHEHWE
KpacsiLen urnbl, rnaea
9.3

Kpacswas vrna 3a-
rpA3HeHa nnu nospe-
XOeHa

3ameHuTb Habop
¢opcyHok, rnaea 9.1;
npy He0BXOAUMOCTH
3aMEHUTb YNMOTHEHNE
KpacsLwen urnel, rnasa
9.3
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HeucnpaBHOCTb

MpunynHa

Cnocob ycTpaHeHus

OKpaco4HbI nucTonet
npotekaeT B obnactu
HaKoOHeYHWKa Kpacsi-
Len opCyHkKM («uar-
bl opCyHKN»)

lMocTopoHHWe npeame-
Thl MEXAY HaKOHEYHM-
KOM KpacsiLen urnbl u
KpacsLen opCyHKON

OuncTUTL KpacsLLyto
POPCYHKY U KpacsLLyto
urny, cobntogaTh no-
TIOXXEHWS rnasbl 8

MoBpexaeH Habop
dopcyHok

3ameHunTb Habop dop-
CYHOK, rnaea 9

11. YTunusauus

MONHOCTbLIO ONOPOXXHEHHbIV OKPACOYHbIV MUCTONET YTUN3UPYETCA Kak
BTOpcbipbe. Bo nsbexaHue yuiep6a ans okpyxatowen cpeabl yTunmsu-
poBaTb OCTaTKW PacrbINSEMOro BellecTBa OTAENbHO OT OKPaCOYHOro
nucTosneTa TeXHUYECKU rpaMoTHbIM criocobom. CobntogaTe MeCcTHble

npegnucaxus!

12. CepBucHaga cnyxba

MpuHagnexHocTn, 3an4acTn U TEXHUYECKYIO NOAAEPXKKY MOXKHO MONy4nTb
y cBoero gunepa SATA.

13. N apaHTnsa / OTBETCTBEHHOCTb
3akoHHyto cuny nmetoT O6LLMe YCnoBUS 3aKIOYeHNst TOProBbIX CAENOK
komnaHum SATA n B criyyae HeobXoauMOCTU Apyrne A0roBopHble 0653a-
TEenNbCTBa, a TakkKe AENCTBYHOLLME 3aKOHbI.
B ocob6eHHocTu SATA He HeceT OTBETCTBEHHOCTU B cryyae:
* Hecob6noAeHNs MHCTPYKLUM NO SKCMyaTaumm
* HeHagnexalem UCnofib3oBaHUM NpoaykTa

+ pgonycka k paboTe HEKOMMETEHTHOrO NepcoHana

* HeWCrnonb30BaHWs CPEACTB MHAVBUAYANbHON 3aLnThbl

* HEMCronb30BaHNS OpUrMHArbHbLIX NMPUHAANEXHOCTEN U 3anyacTen
* CaMOBOJIbHOIO NepeaerbiBaHNs NN U3MEHEHUSI KOHCTPYKLUMK

* eCTeCTBEHHOro ctapeHus / usHoca
* HETUMUYHOW ANS UCNONb30BaHNS YOAPHOW Harpysku
* MOHTaXHbIX M JEMOHTaXHbIX paboT

RUS
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14. 3anvactu [12]

Homep

apTuky- | HaumeHoBaHue

na

1826 Habop u3 4 6rnoknpaTopoB Kanesnb Ans nnacTtMaccoBoro 6au-
ka obbemom 0,6 n

3988 OTpenbHbIV NakeT cuT Ansa Kpackun, 10 wryk

15438 | YnnoTHeHune ansa Kpacawlen muribl

19745 | ToBopOTHbIN WwWapHup 1/4" (HapyxHas pe3bba) x M15 x 1 He
ansa nuctonetos DIGITAL

27243 | 0,6-nMTPOBBLIA OLICTPOCMEHHBIN CaMOTEYHbIN 6a4ok (nnacT-
macca) QCC

49395 | HaBuH4YMBatOLLasiCA KpbILLKa AJ1si NnacTMaccoBoro 6ayka
obbemom 0,6 n

76018 | YnakoBka cut gns kpackum 10 x 10 wryk (100 wT.)

76026 | Ynakoska cut ans kpacku 50 x 10 wryk (500 wr.)

86843 | LUTok BO3OYLUHOrO MOPLUHSA

133934 |Habop 13 3 ynnoTHeHWI Ans WNUHAENS perynatopa Kpyrnow/
LLIMPOKOW CTpyM

133942 | dukcaTop ynnoTHeHUS (CO CTOPOHbI BO34yXa)

133959 |HabGop npyxuH, 3 WT. AN KpacsaLen urnbl 1 3 WT. AN BO3-
OYLWHOro NopLUHSA

133967 |Habop 13 3 hMKCUPYIOLLMX BUHTOB AN BO3AYLLHONO MUKpO-
meTpa SATAjet 4600 B

133991 |Habop 13 3 ronoBok Ansi BO34YLUHOIO MNOPLUHS

134098 |BosaywHbivi natpybok G 1/4" (BHyTpeHHASA pesbba) - M15 x 1

140582 |Habop 13 5 ynnoTHUTENBHBIX 3NEMEHTOB ANs KpacsLlen gop-
CYHKM

165928 |Habop 13 4 3axumoB CCS (3eneHbl, CUHUIA, KPaCHbIA, Yep-
HbI)

165936 |Habop MHCTpyMeHTOB

165944 | LLinuHpgens perynstopa Kpyriow/LUMpOKO CTpymr

165951 |Habop 13 3 Konel, Bo3gyxopacnpeaenurens

165977 |Habop ans cnyckoBon ckobbl ana SATAjet 4600 B

166009 |Habop ponukoB ansi ckobbl
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Homep
apTuky- | HaumeHoBaHue
na
166017 | Bo3gyLHbIN MUKpOMETP

222489 |PerynaTtop pacxoga MaTepuvana C KOHTpramkomn
166033 | PucbneHas kHonka v BUHT (Mo 2 WwT.)

m] Coaepxutcsa B pemkomnnekte (Homep aptukyna 221960)
CoaepxuTcsa B CepBUCHON eauHuLe «Bo3ayLwiHbI nopLueHb»
(Homep apTukyna 82552)

o Copepxutcsa B Habope npyxuH (Homep apTukyna 133959)
Copepxutcs B Habope ynnoTHeHWl (HoMep apTukyna
136960)

15. [leknapayua cootBeTcTBMA cTaHgaptam EC
MarotoButens:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim (KopHBecTxaiim, FepmaHusi)

HacToswwmm Mbl 3asBnsem, YTOo ykasaHHbI HUXe NPOAYKT, B CuIly AW3aiiHa,
KOHCTPYKLMW 1 UCTIONTHEHMS B BbIMYLLEHHO HaMu B obpalleHne Bepcum co-
OTBETCTBYET OCHOBHbLIM TpeboBaHusam k 6e3onacHocTu [dupektuebl 2014/34/
EC, Bkntoyasi Ae/CTBYOLME HA MOMEHT COCTaBMNEHNS AeKnapaummn n3me-
HEHUS1, 1 MOXET NPUMEHSATLCA B NMOTEHLUMaNbHO B3PbIBOONACHbIX Cpeaax
cornacHo Aupektuse 2014/34/EC (ATEX), MNpunoxenne X.

HanvMeHOBAHNE UBAEMNS:......ccevervenieeereeeeeeee e OKPaCOYHbI MMcToneT
OBO3HAYEHNE TUMA: ...t SATAjet 4600 B RP/HVLP
MapKMpoBKa ATEX: ......ccviiiceeee e I12GExh B T4 Gb

CoO0TBETCTBYIOLLME ANPEKTMBDI:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» Oupektmea EC no mawmHoctpoeHuto 2006/42/EC

» OupektmBa EC 2014/34/EC «O6opynoBaHune 1 3alMTHbIE CUCTEMbI ANA
MCNonb30BaHWs BO B3PbIBOOMACHbLIX Cpeaax»

MpuyMeHeHHblEe rapMOHU3UPOBaHHbLIE CTaHAAPTI:

* DIN EN 1127-1:2011 «B3pbiBo3awmTa. Yactb 1. OCHOBHbIE NONOXEHWS U
MeToaMKay

» DIN EN ISO 80079-36:2016 «O6opygoBaHue HeanekTpuieckoe, npegHa-
3Ha4eHHoe Ans NPUMEHEHMS B NOTEHLMANbHO B3pbIBOOMACHbIX Cpeaax.
O6wwme TpeboBaHus»
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» DIN EN ISO 12100:2011; «Be3sonacHocTb mawwmH. O6wue TpeboBaHns»

» DIN EN 1953:2013 «O6opynoBaHue Ansi HAHECEHMSI NMOKPLITUA METOAOM
pacnbineHus n pa3dpbi3rnBaHus. TpeboBaHus 6esonacHOCTU»

[pMeHeHHble HauuoHanbHble CTaHAAPTbI:

» DIN 31000:2011 «O6Lwme npuHumnbl 6e30nacHOro KOHCTPYMPOBaHUSE
TEXHWUYECKUX U3AENUNIN»

[okymeHTbl, Tpebytowwmecs cornacHo dupextuse 2014/34/EC, MNMpunoxeHue

VIll, nepegaHbl Ha XxpaHeHue B ynonHoMo4eHHbI oprad Ne 0123 cpokom Ha

10 ner.

KopHeecTxanm, 31.10.2019

AnbbpexTt Kpyse
Ynpasnstowmmn
SATA GmbH & Co. KG
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1. Symbols

FIENET] | Danger! Risk which will cause heavy injuries or death.

Notice! Risk which could cause damage.

;ﬁ. Explosion risk! Warning against risk which could cause
heavy injuries or death.

ji] Information! Useful

tips and recommendations

2. Technical Data

Recommended spray gun inlet pressure

RP |29 psi - 32 psi
HVLP 29 psi
Compliant > 29 psi (air cap pressure > 10 psi)

Compliant legislation Lom-
bardy/ltaly

< 35 psi (air cap pressure < 15 psi)

Recommended spraying distance

RP |6.7-8.3"
HVLP 3.9"-5.9"
HVLP Lombardy/Italy 3.9"-5.9"

Max. spray gun inlet pressure

| 145 psi

[US | CDN] Operating Instructions | US-english .
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RP 10.6 cfm

HVLP 15.2 cfm

122 °F
[Weight | Version [ Standard |
without cup 15.5 oz.
with 0.6 | RPS cup 17.3 oz.
with 0.6 | reusable cup 21.6 oz.
with 1.0 | aluminium reusable cup |22.4 oz.
with 0.6 | RPS cup and digital 18.7 oz. (with adam 2)
gauge

1/4" (external thread)

600 ml

3. Scope of Delivery

» Spray gun with nozzle set and Alternative versions with:

gravity flow cup » Gravity flow cups made of PVC or
» Operating Instructions aluminum with different capacities
» Tool kit

* CCSclips
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4. Design of the Spray Gun [1]

[1-1] Spray gun handle

[1-2] Trigger

[1-3] Nozzle set consisting of air
cap, fluid tip (not visible),
paint needle (not visible)

[1-4] Spray gun connection with
QCC

[1-5] Gravity flow cup connection
with QCC

[1-6] Paint strainer (not visible)

[1-7] Gravity flow cup

[1-8] Gravity flow cup lid

[1-9] Anti-drip device

[1-10] Round/flat fan control

5. Intended Use

[1-11] Material flow control screw

[1-12] Material flow control counter
nut

[1-13] Air micrometer (air flow
control)

[1-14] Air micrometer (air flow con-
trol) locking screw

[1-15] Air piston (not visible)

[1-16] Compressed air connection

[1-17] ColorCode-System (CCS)

The spray gun has been designed for the application of paints, lacquers
and other sprayable media by means of compressed air on suitable sub-

strates and surfaces.

6. Safety Instructions

6.1.General Safety Instructions

=] LS | Danger! Notice!

sures are mandatory.

» Before using the spray gun, please read all safety and the operating
instructions carefully. Safety instructions and indicated safety mea-

» Please keep all enclosed documents and make sure that the spray
gun is handed over only together with these documents.

us
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6.2. Specific Safety Instructions for Spray Guns

FYINET] MU | Danger! Notice!

» Local safety, accident prevention, work and environment protection
regulations are mandatory!

» Never direct a spray gun at human beings or animals!

» Use, cleaning and maintenance by skilled personnel only!

» People whose ability to react is impaired by drugs, alcohol, medication
or for other reasons are not allowed to use a spray gun!

* Never use a spray gun when damaged or when components are
missing! Use only when locking screw is firmly tightened [1-14]!

» Before use, the spray gun should always be checked and repaired, if

necessary!

Put spray gun immediately out of operation when damaged, discon-

nect it from the compressed air circuit!

» Never manipulate or technically modify the spray gun!

» Use original SATA spare parts and accessories only!

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» Never spray materials containing acid, alkaline or benzine!

» Alyways keep the spray gun away from ignition sources, such as open
fire, burning cigarettes or non-explosion-proof electronic devices!

* When working with the spray gun, always limit solvents, paints or
other coating media to the quantities which are required for the paint
job! Excessive material must be returned to the designated storage
areas afterwards!

6.3. Personal Protection Equipment

| di DANGER | Danger!

» When using, cleaning or maintaining the spray gun, always wear
approved breathing and eye protection equipment as well as
suitable protective gloves, overalls and safety boots!

* When using the spray gun, noise levels of 85 dB(A) may be exceed-
ed. Wear suitable hearing protection!
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The painter is not exposed to vibrations while using the spray gun. Repul-

sive forces are minimal.

6.4. Use In Explosive Areas

The spray gun is permitted for use / storage in explosion hazard areas of

ex-zone 1 and 2. The product labelling must be adhered to.

i DANGER | & Danger! Risk of explosion!

* The following applications and operations lead to the loss
of the explosion protection and are, therefore, prohibited:

» Use of the spray gun in explosive areas belonging to ex-zone 0!

* Do not use solvents and cleaning agents based on halogenized
hydrocarbons! Chemical reaction which may occur when using these
substances may be explosive!

7. Use

& & Danger! Risk of explosion!

» Use only solvent-resistant, antistatic, undamaged and technically

flawless compressed air hoses with a permanent pressure resistance
of minimum 10 bar / 145 psi, e.g. Art. No. 53090!

[]E] Information!

The following requirements must be fulfilled:
» Compressed air connector 1/4" (external thread) or matching SA-

TA-connector nipple.

* Ensure minimum compressed air volume (air consumption) and pres-

sure (recommended spray gun inlet pressure) according to chapter 2.

» Use clean compressed air, e.g. by installing the SATA filter 484, Art.

No. 92320

* Use an air hose with minimum 9 mm inner diameter (see warnings),

e.g. Art. No. 53090.

1.

Check if all screws [2-1], [2-2], [2-3], [2-4] and [2-5] have been tight-
ened firmly. Tighten fluid tip [2-1] firmly by hand (14 Nm) according to
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[7-4]. Check if locking screw [2-5] has been firmly tightened according
to [10-1]. Tighten, if necessary.
2. Rinse material passages with suitable cleaning solution [2-6], ob-
serve chapter 8.
Adjust air cap: vertical spray fan [2-7], horizontal spray fan [2-8].
Insert paint strainer [2-9] and install gravity flow cup [2-10].
Fill gravity flow cup (max. 20 mm below upper edge), close with the lid
[2-11] and insert anti-drip device [2-12].
6. Screw connection nipple [2-13] (not included in delivery) onto the air
inlet.
7. Connect compressed air hose [2-14].

.1. Adjustment of the Spray Gun Inlet Pressure

ok w

N

[Iﬂ Information!

» Pull the trigger fully and adjust the spray gun inlet pressure (see
chapter 2) following instructions of one of the followig sections ([3-1],
[3-2], [3-3] to [3-4]), then release the trigger.

» With [3-2], [3-3] and [3-4], the air micrometer [1-13] has to be fully
opened and in vertical position.

« If the required spray gun inlet pressure is not reached, the pressure
at the compressed air circuit has to be increased; too high pressure
results in too high trigger forces.

[3-1] SATA adam 2 (accessory / accurate method).

[3-2] Separate analogue gauge with regulation device (accessory).

[3-3] Separate analogue gauge without regulation device (accesso-
ry).

[3-4] Pressure regulation at the compressed air circuit (least
accurate method):
rule of thumb: pressure at the pressure reducer must be set 0.6
bar higher than the recommended spray gun inlet pressure per
every 10 m of air hose (inner width 9 mm).
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7.2. Adjustment of the Material Flow [4-1], [4-2], [4-3]
und [4-4] - material flow control fully opened

[E Information!

With the material flow control fully opened, the wear of the fluid tip and
paint needle is reduced to a minimum. Please select the correct nozzle
size depending on the material to be applied and the required applica-
tion speed.

7.3.Adjustment of the Spray Fan Pattern
+ Adjust flat fan (factory setting) [5-1].
* Adjust round fan [5-2].

7.4.Painting

Fully pull trigger for painting [6-1]. Operate spray gun according to [6-2].

Maintain spray distance as described in chapter 2.

8. Cleaning the Spray Gun

=] LS | Danger! Notice!

« Prior to cleaning, please disconnect the spray gun from the compressed
air circuit!

 Risk of injury due to unexpected leakage of compressed air or mate-
rial!

» Empty spray gun and gravity flow cup completely, dispose of paint
material appropriately!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

* Use neutral cleaning solution (pH value 6 to 8)!*

* Do not use acids, alkalines, bases, pickling agents, unsuit-
able regenerates or other aggressive cleaning solutions!*

» Do not soak spray gun in cleaning solution! *Cleaning solution
must never penetrate the air passages!

* Drillings should be cleaned with SATA cleaning brushes or SATA nozzle
cleaning needles only. The use of other tools may cause damage or
may affect the spray pattern. Recommended accessory: cleaning kit
Art. No. 64030.
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=] LS | Danger! Notice!

» Exclusively use spray gun washing machines recommended by SATA!
Please observe the operating instructions!

» The air passages have to be put under pressure with clean compressed
air during the entire cleaning process!

* Nozzle head has to point downwards!

* Remove the spray gun from the gun washing machine imme-
diately after the cleaning process!*

* Never use ultrasonic cleaning devices - leads to damage of noz-
Zle set and gun surface!

+ After cleaning, the spray gun, the material passages, the air cap
including thread as well as the gravity flow cup have to be blown
dry with clean compressed air!*

* otherwise risk of corrosion

[:E] Information!

» Check spray pattern after cleaning the nozzle set!
* Further cleaning tips can be found at www.sata.com/TV.

9. Maintenance

FYINET] MU (Danger! Notice!

* Prior to maintenance, disconnect the spray gun from the compressed air
circuit!

» Disassemble and install components very carefully! Exclusively use
included special tools!

9.1. Replacing the Nozzle Set [7-1], [7-2], [7-3], [7-4], [7-5]

and [7-6]
Every SATA nozzle set consists of "paint needle" [7-1], "air cap" [7-2]
and "fluid tip" [7-3] and has been hand-adjusted to provide a perfect
spray pattern. Lubricate both paint needle [7-1] in the paint needle area
(approx. 3 cm before the needle sleeve, paint needle spring) and material
flow control screw [1-11]. Therefore, always exchange the complete
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nozzle set. After installation, please adjust material flow according to
chapter 7.2.

9.2.Replacing the Air Distribution Ring Steps: [7-1], [7-
2], [7-3], [8-1], [8-2] [8-3], [7-4], [7-5] and [7-6]

Notice!

* Remove air distribution ring with SATA extraction tool only.
» Do not apply force to avoid damage of sealing surfaces.

[Iﬂ Information!

Check sealing surfaces inside the spray gun [8-2] after disassembly,
clean them, if required. Should the sealing surfaces be damaged,
please contact your SATA dealer. Align new air distribution ring by
means of the marking [8-3], (pin into drilling) and press in with even
force. Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.

9.3. Replacing the Paint Needle Sealing Steps: [9-1], [9-2]
and [9-3]

When paint material leaks from the self-tensioning paint needle packing, it

needs to be replaced. Remove trigger according to [9.2]. After disassembly,

check if the paint needle is damaged or replace the nozzle set, if required.

Adjust material flow according to chapter 7.2 after installation.

9.4.Replacing the Air Piston, Air Piston Spring
and Air Micrometer Steps: [10-1], [10-2] and [10-3]

| i DANGER | Danger!

» Disconnect the spray gun from the compressed air circuit!

When air leaks from the air cap or the air micrometer without the trigger
being pulled, they need to be replaced. After disassembly, grease the air
micrometer sleeve with SATA high performance grease (Art. No. 47173),
insert it together with the air piston and tighten the locking screw [10—-1].
Adjust material flow according to cahpter 7.2 after installation.

m
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ik DANGER | Danger!

» Check if the locking screw has been firmly tightened! The air microm-
eter could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.5.Replacing the Sealing (air side)

| i DANGER| Danger!

» Disconnect the spray gun from the compressed air circuit!

Steps: [9-1], [9-2], [10-1], [10-2], [10-3], [10-4] and [10-5]
Replacing the self-tensioning sealing [10-5] is required when air leaks
from under the trigger.

1. After disassembly, please check air piston rod [10-4] and clean it, if
required. If damaged (e.g. if scratched or bent), replace it and grease
with SATA high performance spray gun grease (Art. No. 48173) and
insert. Please observe correct order of installation!

2. Lubricate air micrometer sleeve as well, insert together with air piston
and tighten the locking screw.

After installation, please adjust material flow according to chapter 7.2.

| i DANGER | Danger!

» Check if the locking screw has been firmly tightened! The air microm-
eter could shoot out from the spray gun uncontrolled!

9.6.Replace CCS (ColorCode-System)
The CCS for the individual marking of the spray gun can be exchanged
according to [10-6].

9.7.Replace spindle of round/flat fan control steps:
[11-1], [11-2], [11-3]

The spindle has to be replaced when air leaks from the fan control or

when the fan control does not work.

1. Removing the old spindle [a]

* Remove screw [11-1] (Torx T20)

* Remove control knob [11-2]

* Unscrew spindle [11-3] with wrench (size 14)
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Make sure that the spindle pick-up is free of material and paint resi-
dues, remove residues and clean with solvent, if necessary
Installation and position of new spindle [a, b]

Screw in spindle [11-3]

Turn spindle nut [11-3] to position 6 o’clock using a wrench (size 6)
[11-4]

Positioning and assembly of control knob [c]

Position of knob [11-2] has to be according to illustration (line in the
knob has to be in vertical position)

Hand-tighten screw [11-1] (Torx T20) in the knob - hold knob in the
position while tightening

10. Troubleshooting

bles appearing in the
gravity flow cup

Malfunction Cause Corrective action
Fluttering/spitting Fluid tip has not been | Tighten fluid tip [2-1]
spray fan or air bub- properly tightened with universal spanner

Air distribution ring is
damaged or clogged.

Replace air distribu-
tion ring, as it will be
damaged during disas-
sembly

Air bubbles appearing
in the gravity flow cup

Loose air cap

Tighten air cap [2-2]
by hand

Gap between air cap
and fluid tip ("air cir-
cuit") is clogged

Clean air circuit, ob-
serve chapter 8

Nozzle set is clogged
or damaged

Clean nozzle set,
chapter 8, or replace,
respectively, chapter
9.1

Not enough paint ma-
terial in the gravity flow
cup

Refill gravity flow cup
[1-6]

Defective paint needle
sealing

Replace the paint nee-
dle sealing, chapter
9.3
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray pattern is too
small, crooked, lop-sid-
ed or splitting

Clogged air cap drill-
ings

Clean air cap, observe
chapter 8

Damaged fluid tip (fluid
tip aperture)

Check if fluid tip is
damaged, replace the
nozzle set, if neces-
sary, chapter 9.1

No function of round/
flat fan control - control
knob can still be turned

Air distribution ring has
not been positioned in

correct location (pin is

not located in the drill-

ing) or damaged

Replace air distribution
ring making sure it has
been positioned cor-
rectly when inserting it,
chapter 9.2

Round/flat fan control
cannot be regulated

Regulation valve dirty

Remove round/flat fan
control, repair or re-
place it, chapter 9.7

Spray gun does not
shut-off air

Clogged air piston seat
or worn air piston

Clean air piston seat
and/or replace air pis-
ton, air piston packing,
chapter 9.4

Corrosion on air cap
thread, inside material
passages (cup con-
nection) or on spray
gun body

Cleaning solution
(water-based) remains
inside/on the spray
gun for too long

Unsuitable cleaning
solutions

Cleaning, observe
chapter 8, get a re-
placement spray gun
body.

Material leaks from
behind the paint nee-
dle sealing

Defective or missing
paint needle sealing

Replace / insert paint
needle sealing, chap-
ter 9.3

Clogged or damaged
paint needle

Replace nozzle set,
chapter 9.1; replace
paint needle sealing, if
necessary, chapter 9.3
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Malfunction

Cause

Corrective action

Spray gun leaks from
the fluid tip ("fluid tip
aperture")

Contamination be-
tween paint needle tip
and fluid tip

Clean fluid tip and
paint needle, observe
chapter 8

Damaged nozzle set

Replace nozzle set,
chapter 9

11. Disposal

Dispose of completely emptied spray gun as a recyclable product. To
prevent damage to the environment, dispose of residual spray medium

properly and separately from the spray gun itself. Comply with local regu-

lations!

12. After Sale Service

Please ask your SATA dealer for accessories, spare parts and technical

support.

13. Warranty / Liability
The SATA General Conditions of Sale and Delivery and further contrac-
tual agreements, if applicable, as well as the valid legislation at the time

apply.

SATA cannot be held responsible especially in the following

cases:

* When the operating instructions are disregarded
* When the product is used in other than the intended ways of usage.
* When untrained staff is employed.

* When no personal protection equipment is worn

* When no original accessories and spare parts are used.
* When the product is manipulated, tampered with or technically modi-

fied.

 In case of normal wear and tear.

* In case when the product has been exposed to untypical shockloads
and impacts during usage.

* Assembly and disassembly
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Art.
No.

Description

1826

Pack of 4 anti-drip devices for 0.6 | PVC gravity flow cup

3988

Single pack of 10 paint strainers

15438

Paint needle sealing

19745

Swivel joint 1/4" (external thread) x M15 x 1 for non-DIGITAL
spray guns

27243

0.6 | QCC quick change PVC gravity flow cup

49395

Screw-on lid for 0.6 | PVC gravity flow cup

76018

Packing material with 10 x 10 paint sieves (100 units)

76026

Packing material with 50 x 10 paint sieves (500 units)

86843

Air piston rod

133934

Pack of 3 sealings for spindle round/flat fan control

133942

Seal retainer (air side)

133959

Spring set consisting of 3x paint needle and 3x air piston
springs each

133967

Packing material with 3 locking screws for SATAjet 4600 B air
micrometer

133991

Pack of 3 air piston heads

134098

Air connection G 1/4{DOUBLE_STRAIGHT_QUOTE} (interior
thread) - M15 x 1

140582

Pack of 5 sealing elements for fluid tip

165928

Pack of 4 CCS clips (green, blue, red, black)

165936

Tool kit

165944

Spindle for round/flat fan control

165951

Pack of 3 air distribution rings

165977

Trigger guard set for SATAjet 4600 B

166009

Trigger sleeve kit

166017

Air micrometer (air flow control)

222489

Material flow control with counter nut

166033

Control knob and screw (2 pieces each)

(m]

Included in repair set (item no. 221960)
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. Included in air piston service unit (Art. No. 82552)
a Included in spring set (Art No. 133959)
o Included in sealing kit (Art. No. 136960)

15. EC Declaration of Conformity

Manufacturer:

SATA GmbH & Co. KG

Domertalstrasse 20

D-70806 Kornwestheim

We hereby declare that the product named in the following, on the basis of
its conception, construction and type of construction in the model we have
brought onto the market, corresponds to the fundamental safety require-
ments of the 2014/34/EC guideline including the changes applicable at the
time of this declaration and can be used according to EC-Directive 2014/34/
EC as well as having regard to the ATEX product identification in explo-
sion-hazard areas.

Product description: .............ccccooiiiiii i spray gun
Type Name: .......coccoiiiiiiiee e SATAjet 4600 B RP/HVLP
ATEX certification:............c.ccocoooeiininineee e I12G Exh 1B T4 Gb

Relevant directives:

« EN 60079-0:2013, EN 60079-11:2012, EN 60079-26:2015

» EC machinery directive 2006/42/EC

» EC Directive 2014/34/EC Devices and protection systems for intended
use in explosion hazard areas

Applied harmonised norms:

« DIN EN 1127-1:2011 "Explosion control part 1: Basics and methodology"

» DIN EN ISO 80079-36:2016 “Non-electrical devices for use in explosive
atmospheres — fundamentals and requirements”

» DIN EN ISO 12100:2011; "Machine safety, general requirements"

» DIN EN 1953:2013 "Spray and application devices for coating materials -
safety requirements"

Applied national norms:

» DIN 31000:2011 "General guidelines for the safety-compliant design of
technical products"

The documents required according to guideline 2014/34/EC appendix VIII

are filed for 10 years in the named location number 0123.
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Kornwestheim, 31/10/2019

Albrecht Kruse
President
SATA GmbH & Co. KG



Approval for HVLP mandated areas

Approval for HVLP mandated areas for SATAjet® spray

guns in RP technology (please refer to chart below)

SATA spray gun types as listed in the chart below are approved for sales
in the HVLP mandated areas within the USA listed on the SATA website
www.sata.com/usaapprovals and are subject to the following conditions.

m The approvals are only valid for the spray guns listed in the chart below

under the supposition that the air pressure supplied to the spray guns
shall not exceed the maximum inlet pressure listed in the chart.

m A SATA air micrometer with gauge 0/845, product number 27771, with
color coded reading screen showing max. 29 psi with blue coding or
a SATA adam 2 (additional digital air micrometer), Art. No. 160853
(for SATAjet 4000 B) or Art. No. 211557 (for SATAjet 5000 B), shall be
attached to the standard spray guns listed in the chart below other
than DIGITAL spray guns (see also chart below) and be in good wor-
king condition during spraying.

Spray gun type Max. Additional measurement acces-

inlet sory required

pressure
SATAjet 3000 B RP |35 psi [11.121.[31,[4]
SATAjet 3000 BRP |, _ e
DIGITAL . ¢
SATAjet 4000 BRP |32 psi [11,12,131.14] |i=
SATAjet 4000BRP |, osi _ p
DIGITAL @
SATAjet 4600 B RP |32 psi [11.121.[31.14] inger avatsne)
SATAjet 5000 BRP |29 psi [11,121,[3],14] o —
SATAjet 5000 B RP . B X
DIGITAL 29 psi l ; ?33 EiE=m
SATAminijet 4400 B , e
op ! 35psi |[1112LBLA]|

SATAadam 2 U

SATAjet 100 BRP |32 psi [11.121.[31,14] ", & Q@
SATAjet 100 B P 32 psi [11,[2],[3],[4] 5
SATAjet 1000 BRP |32 psi [1],[2],[3],14]

Please see www.sata.com/usaapprovals for details!

[US] Approvals | US-english %I
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SATA GmbH & Co. KG
Domertalstrae 20
70806 Kornwestheim
Deutschland

Tel. +49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail: info@sata.com
www.sata.com

1882-191120-3-222828
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